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Timto prohlasujeme, Ze
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o strojnich zafizenich, pfiloha I.
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Castené zhotovené &erpadlo (jednotka back pull-out), zastupce
produktové rodiny zubovych ¢erpadel TopGear fady MAG, je uréeno
k za¢lenéni do uvedeného Gerpadla (jednotky) a smi byt uvedeno

do pouzivani az poté, kdy bylo celé strojni zafizeni, jehoz soucasti

je posuzované &erpadlo, prohlaseno jako vyhovujici ustanovenim
této smérnice.

Erpe-Mere, 1. dubna 2014

Gerard Santema
Generalni feditel
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1.0 Uvod
1.1  Obecné

Tato provozni pfiru¢ka obsahuje nezbytné informace o ¢erpadlech TopGear a musi byt pred
instalaci, servisem a udrzbou peclivé prostudovana. Priru¢ka musi byt uchovavana tak, aby byla
snadno pfistupna pro obsluhu.

Dilezite!
A Bez konzultace s vasim distributorem nesmi byt ¢erpadlo pouzivano pro jiné ucely nez doporu¢ené
a uvedené.

Kapaliny nevhodné pro ¢erpadlo mohou zplsobit poskozeni ¢erpadla s nebezpecim zranéni osob.

1.2 P¥ijem, manipulace a uskladnéni
1.2.1  Pfilem

Po dodani ihned odstrarite obalové materialy. Ihned po dodani zkontrolujte, zda neni zasilka poSkozena,
a ujistéte se, Ze typovy Stitek / ur€eni typu je v souladu s ozna¢enim na obalu a vasi objednavkou.

V pripadé, ze zjistite poskozeni nebo chybéjici soucasti, ihned sepiste a predlozte protokol dopravci.
Uvédomte svého distributora.

VSechna &erpadla maji na typovém stitku /- N\
vyrazeng sériové Cislo. © EH[ TOpGear C € ©

Toto ¢&islo by mélo byt uvedeno ve veskeré

. AR Model: TG
korespondenci s vagim distributorem. oce
Prvni &islice sériového ¢isla oznaduji
rok vyroby.

Serial No:

SPX Flow Technology Belgium NV

SIP){F LOW Evenbroekveld 2-6, BE-9420 Erpe-Mere

@) >Johnson Pump @)
\ www.johnson-pump.com / www.spxflow.com /

1.2.2 Manipulace
Zkontrolujte hmotnost Cerpaci jednotky. V8echny soucasti s hmotnosti nad 20 kg musi byt zvedany
pomoci popruhll a vhodnych zvedacich zafizeni, napf. mostového jefabu nebo priimyslového
zvedaciho voziku. Viz ¢ast 6.6 Hmotnosti.

VZdy pouZivejte dva nebo vice zvedacich popruhd.
Ujistéte se, Ze jsou zajistény tak, aby nemohlo bodd upevnéni. Nespravné zvednuti miZe vést ke zranéni
dojit k jejich vyklouznuti. Cerpaci jednotku je nebo poskozeni cerpaci jednotky.

tfeba zdvihat ve vodorovné poloze.

1.2.3 Uskladnéni

Pokud ¢erpadlo neni ihned uvedeno do provozu, htidel by méla byt jednou tydné oto¢ena o celou
otacku. Tim je zajisténa radna cirkulace konzervaéniho oleje.
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1.3
1.3.1

> Prb

>> P>

Bezpecnost

Obecné

Osobam s kardiostimulatorem nema byt dovoleno pracovat s magnetickou spojkou!
Magnetické pole je dostatecné silné, aby mélo dopad na fungovani kardiostimulatoru.
Bezpecna vzdalenost ¢ini 3 metry!

Dilezite!
Bez konzultace s vasim distributorem nesmi byt Cerpadlo pouzivano pro jiné ucely nez doporu¢ené
a uvedené.

Cerpadlo musi byt vzdy instalovano a pouzivano v souladu se stavajicimi statnimi a mistnimi predpisy
a zakony z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecénosti.

Pokud je dodano ¢erpadlo ATEX, je nezbytné dodrzovat pokyny uvedené v samostatné @
priru¢ce pro ¢erpadla ATEX.

= P¥imanipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzivejte vhodny ochranny odév.

= Pred spusténim ¢erpadlo radné ukotvéte, aby nedoslo ke zranéni osob nebo
poskozeni ¢erpadla.

= Na obé strany ¢erpadla instalujte uzaviraci ventily, aby bylo mozno pfed servisnim zdsahem nebo
provadénim udrzby uzavfit pfivod/vystup. Ujistéte se, ze Ize Cerpadlo vypustit bez nebezpedi
zranéni osob a bez znec¢isténi okolniho prostfedi nebo blizkych zafizeni.

= Zajistéte radné zakryti vSech pohyblivych ¢asti, aby nedoslo ke zranéni osob.

= Elektrické instala¢ni prace musi byt provedeny autorizovanym pracovnikem dle normy EN60204-1
a/nebo mistnich predpistl. Abyste zabranili nechténému spusténi, instalujte uzamykatelny
elektricky jisti¢. Chrarte motor a dalsi elektricka zafizeni vhodnym pfislusenstvim pfed pretizenim.
Elektromotory musi byt zasobeny dostate¢nym mnozstvim chladiciho vzduchu.

V prostredich, kde hrozi nebezpedi vybuchu, musi byt pouzivany motory klasifikované jako
jiskrové bezpecéné spolu se zvlastnimi bezpecnostnimi zafizenimi. Informujte se u statniho
organu zodpovidajiciho za takova opatfeni.

= Nespravna instalace mize zpdsobit smrtelna zranéni.

= Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpusobit prehfati, zkraty, korozi a pozar, musi byt uchovava-
ny mimo dosah motor{ a jinych nechranénych zafizeni.

= Pokud ¢erpadlo pracuje s kapalinami nebezpe&nymi pro osoby nebo Zivotni prostiedi, musi byt
instalovana nadoba, do které Ize odvést pFipadny tnik. Vechny (pFipadné) aniky by mély byt
sesbirany, aby nedoslo ke znecisténi prostredi.

»  Sipky a jiné znagky na Gerpadle by mély ziistat viditelne.

= Pokud povrchova teplota systému nebo jeho soudasti presahne 60 °C, musi byt tyto oblasti
ozna¢eny varovnym textem ,Horké povrchy*, aby nedoslo k popaleninam.

»  Cerpadlo nesmi byt vystaveno nahlym zménam teploty kapaliny bez predchoziho predehtati/
predchlazeni. Velké zmény teploty mohou zpUsobit vytvoreni prasklin nebo vybuch, coz mize
nasledné vést k zavaznym zranénim osob.

»  Cerpadlo nesmi byt provozovano pfi vy$sim nez stanoveném vykonu. Viz ast 3.5 Hlavni viastnosti.

= Pred zdsahem do &erpadla/systému musi byt vypnuto napajeni a uzamé&eno spoustéci zafizeni.
P¥i zasahu do Cerpadla postupujte podle pokyntl pro rozebrani/sestaveni v kapitole 4.0. Pokud
pokyny nedodrzite, miize dojit k poskozeni Cerpadla nebo jeho souc¢asti. Rovnéz tim dojde
k poruseni zaru¢nich podminek.

= Zubova &erpadla nesméji nikdy bézet zcela nasucho. Béh nasucho vytvari horko a mlze
zpUsobit poskozeni vnitinich soucasti, jako jsou nedélena loziska. Pokud je pozadovan
béh nasucho, ¢erpadlo musi byt napt. spusténo na kratkou dobu s pfivodem kapaliny.

Poznamka: V ¢erpadle by mélo zdstat malé mnozstvi kapaliny pro zaji$téni mazani vnitinich
soucasti. Pokud existuje riziko b&hu nasucho po delsi dobu, instalujte vhodnou ochranu proti
béhu nasucho.

Poradte se se svym distributorem.

*  Pokud ¢erpadlo nepracuje uspokojivé, obratte se na svého distributora.

A.0500.570 - IM-TGMAG/04.03 CZ (12/2017)



1.3.2 Cerpadla

1.3.2.1 Manipulace s ¢erpadlem
Pro zvedani ¢erpadla pouzijte mostovy jefab, vysokozdvizny vozik nebo jiné vhodné zvedaci zafizeni.

Zajistéte zvedaci popruhy kolem pfedni  Pokud se na erpadle i motoru nachazeji Varovani

¢asti Cerpadla a zadni &asti motoru. zvedaci oka, Ize popruhy pfipevnit k nim. Nikdy nezvedejte &erpaci jednotku s
Pred zvednutim se ujistéte, Ze je Upozornéni! Vzdy pouZivejte dva pouZitim pouze jednoho bodu upevnéni.
zatiZzeni rovnomérné. zvedaci popruhy. Nespravné zvednuti miZe vést ke zranéni
Upozornéni! VZdy pouZivejte dva nebo poskozeni zafizeni.

zvedaci popruhy.

1.3.2.2 Instalace

V8echna ¢erpadla by méla byt vybavena uzamykatelnym bezpeénostnim vypinacem, aby béhem
instalace, udrzby nebo jinych praci na zafizeni nedos$lo k nahodnému spusténi.

Osobam s kardiostimulatorem nema byt dovoleno pracovat s magnetickou spojkou!
Magnetické pole je dostatecné silné, aby mélo dopad na fungovani kardiostimulatoru.
Bezpecna vzdalenost ¢ini 3 metry!

Elektronicka zarizeni vybavena paméti, karty s magnetickymi prouzky a podobné
predméty uchovavejte vzdy alespon 1 metr od spojky!

Varovani
Pred provadénim jakychkoli praci na ¢erpadle musi byt vypnuty a uzaméeny bezpe&nostni vypinac.
Nahodné spusténi mize zplsobit zavazné poranéni.

A

Cerpadlo musi byt upevnéno na rovném povrchu a bud pfisroubovano k podkladu, nebo opatieno
gumovymi nozkami.

Pripojeni potrubi k Serpadlu musi byt instalovano bez pnuti, bezpe&né upevnéno k ¢erpadlu a dobie
zajisténo. Nespravné upevnéné potrubi mlize poskodit Cerpadlo a systém.

ﬁ Varovani
Elektromotory musi byt instalovany autorizovanymi pracovniky dle normy EN60204-1. Nespravna
elektroinstalace mize zpUsobit, Ze Eerpadlo a systém budou pod proudem, coz mize vést
ke smrtelnému zranéni.

Elektromotory musi byt zdsobeny dostate¢nou chladici ventilaci. Elektromotory nesméji byt uzavieny
ve vzduchotésnych skfinich, krytech apod.

Prach, kapaliny a plyny, které mohou zpUsobit prehrati a pozar, musi byt od motoru odvedeny.
A Varovani

Cerpadla instalovana v prosttedich s nebezpec¢im vybuchu musi byt opatfena motorem tfidy

Ex (jiskrové bezpet&ny). Jiskry zplisobené statickou elektfinou mohou zpusobit uder a zazehnout

vybuch. Zajistéte, aby ¢erpadlo a systém byly fadné uzemnény. O pfipadnych predpisech
se informujte u pfisludnych organt. Vadna instalace mize vést ke smrtelnému zranéni.
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1.3.2.3

1.3.2.4

1.3.2.5

Pred uvedenim cerpadla do provozu

Ctéte provozni a bezpeénostni piirudku Gerpadla. Ujistéte se, Ze instalace byla fadné provedena
dle prisludné pfirucky k cerpadlu.

Zkontrolujte polohu hfideli ¢erpadla a motoru. Béhem prepravy, zvedani a montaze ¢erpadla
mohlo dojit ke zméné polohy. Pro bezpe¢nou demontaz krytu spojky prostuduijte kapitolu:
Rozebrani/sestaveni krytu spojky.

Varovani

Cerpadlo nesmi byt pouzivano s jinymi kapalinami nez s témi, pro které bylo doporugeno a prodano.
V pfipadé nejasnosti se obratte na mistniho prodejce. Kapaliny, pro které ¢erpadlo neni vhodné,
mohou Eerpadlo a dal$i soucasti zafizeni poskodit a rovnéz zpusobit zranéni.

Rozebrani/sestaveni krytu spojky

Kryt spojky je pevny kryt pro ochranu uzivatell a obsluhy pfed zachycenim a poranénim o otacejici
se hfidel / spojku htidele. Cerpadlo je dodavano s kryty instalovanymi z vyroby s certifikovanymi
maximalnimi mezerami v souladu s normou DIN EN ISO 13857.

Varovani

Kryt spojky nesmi byt nikdy sejmut béhem provozu. Uzamykatelny bezpe&nostni vypina¢ musi

byt vypnuty a uzamceny. Kryt spojky musi byt po sejmuti vzdy znovu smontovan. Rovnéz zajistéte
opétovnou montaz ptipadnych daldich ochrannych krytd. Pokud je kryt spojky pfipevnén nespravné,
hrozi nebezpedi poranéni.

a) Vypnéte a uzamknéte vypinac.
b) Rozeberte kryt spojky.
c) Dokongete praci.

d) Znovu smontuijte kryt spojky a pfipadné dalsi ochranné kryty. Ujistéte se, Ze jsou $rouby
radné utazeny.

Typovy stitek — Prohlaseni o shodé CE
U dotazil ohledné ¢erpadla, instalace, udrzby atd. vzdy uvedte sériové &islo uvedené
na typovém stitku.

Pfi zméné provoznich podminek ¢erpadla vzdy kontaktujte svého distributora, aby byla zajisténa
bezpecna a spolehliva ¢innost ¢erpadla.

To plati také pro zmény ve vétsim méfitku, jako vyména motoru nebo ¢erpadla ve stavajicim zafizeni.

o SPX Flow Technology o)
Belgium NV

Evenbroekveld 2-6 c € [H[
BE-9420 Erpe-Mere

S P)( F L D u-' www.johnson-pump.com / www.spxflow.com

Pump type:
Article No.:
Unit serial No.:

Date:

\O >Johnson Pump o)
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1.4 Technické konvence

Pocet Symbol | Jednotka

Dynamicka viskozita u mPa.s = cP (centipoise)
k

p = hustota =

dms3

Kinematicka |

. ) v=—
viskozita P

2

v = kinematicka viskozita [ ] = ¢St (centistokes)

S

Poznamka: V této prirucce se pouZiva pouze dynamicka viskozita.

Tlak

p [bar]
Ap Rozdil tlak(i = [bar]
[ Maximalni tlak na vystupni pfirubé (pfipustny tlak) = [bar]

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, v této pfiruéce je tlakem minén relativni tlak [bar].

Cista pozitivni
saci vyska

Dostupna cista pozitivni saci vyska je celkovy absolutni vstupni
tlak na nasavaci pfipojce ¢erpadla minus tlak par ¢erpané kapaliny.

NPSHa Hodnota NPSHa je udavana v metrech vodniho sloupce.
Za stanoveni hodnoty NPSHa zodpovida uzivatel.
PoZzadovana &ista pozitivni saci vy$ka je hodnota NPSH stanovena
po testovani a vypoctu vyrobcem cerpadla tak, aby nedoslo ke
NPSHr snizeni vykonu kvuli kavitaci v ¢erpadle pfi jmenovité kapacité.

Hodnota NPSHr se méfi na saci pfirubé, v okamziku, kdy pokles
kapacity vede k poklesu tlaku nejméné o 4 %.

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, v této priru¢ce plati, Ze NPSH = NPSH.

PFi vybéru cerpadia se ujistéte, Ze NPSHa je alespon o 1 m vyssi nez NPSHr.

A.0500.570 — IM-TGMAG/04.03 CZ (12/2017)
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2.0

2.1

Popis Cerpadla

Cerpadla TopGear MAG jsou rotaéni objemova &erpadla s vnitfinim ozubenim. Jsou dodavana

v provedeni z litiny nebo nerezové oceli. Cerpadla TG MAG jsou sestavena z modularnich prvkd,
coz umoziiuje rozmanité konstrukce: rlizna provedeni magnetické spojky, varianty ohfevu/chlazeni,
nékolik materiald kluznych lozisek, ozubeni a htidele a moznost pouziti pretlakového ventilu.

Urceni typu
Vlastnosti ¢erpadla jsou zakodovany v nasledujicim typovém oznaceni, které se nachazi
na typovém stitku:

Priklad:
TG MAG 58-80 G2-S0C-BG2-Q-S5-S10-V-R

TG | MAG | 58-80 | G2 S oC | BG 2 Q S5 | S10 \ R
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

1. Kod rady ¢erpadel
TG = TopGear

2. Nazev rady cerpadel
MAG = ¢erpadlo s magnetickym pohonem

3. Hydraulika uvedena s vytlakovym objemem na 100 otacek (v dm?®) a jmenovitym
primérem otvoru (v mm).

TG MAG 15-50
TG MAG 23-65
TG MAG 58-80
TG MAG 86-100
TG MAG 185-125

4, Material cerpadla a typ pripojeni
G2 Priruby PN16 dle DIN 2533
G3 Priruby PN20 dle ANSI 150 Ibs

R2 Priruby PN25 / PN40

R3 Priruby PN20 dle ANSI 150 Ibs
R4 Priruby PN50 dle ANSI 300 Ibs
R5 Priruby PN16 dle DIN 2533

5. Moznosti plasta pro kryt ¢erpadla
0  Kryt Gerpadla bez plasta
S Kyt Cerpadla s plastém a pfipojenim se zavitem
S Kyt Cerpadla s plastém a pfipojenim pfirubou

6. Moznosti plasti pro prostiedni kryt
0C Prostredni kryt bez ohrevu
SC Prostfedni kryt s pfipojenim se zavitem
TC Prostiedni kryt s pfipojenim pfirubou
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TG | MAG | 58-80 G2 S ocC BG 2 Q S5 S10 R
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
7. Materialy pouzdra hnaného kola a hnaného kola

10.

11.

12,

SG Pouzdro hnaného kola z tvrzené oceli s hnanym kolem z litiny
CG Pouzdro hnaného kola z karbonu s hnanym kolem z litiny

BG Pouzdro hnaného kola z bronzu s hnanym kolem z litiny

HG Pouzdro hnaného kola z keramiky s hnanym kolem z litiny

SS Pouzdro hnaného kola z tvrzené oceli s ocelovym hnanym kolem
CS Pouzdro hnaného kola z karbonu s ocelovym hnanym kolem

BS Pouzdro hnaného kola z bronzu s ocelovym hnanym kolem

HS Pouzdro hnaného kola z keramiky s ocelovym hnanym kolem
US Pouzdro hnaného kola z tvrdokovu s ocelovym hnanym kolem

BR Pouzdro hnaného kola z bronzu s nerezovym hnanym kolem
CR Pouzdro hnaného kola z karbonu s nerezovym hnanym kolem
UR Pouzdro hnaného kola z tvrdokovu s nerezovym hnanym kolem
HR Pouzdro hnaného kola z keramiky s nerezovym hnanym kolem

Materialy cepu hnaného kola

2  Cep hnaného kola z tvrzené oceli

5  Cep hnaného kola z nitridované nerezoveé oceli
6  Cep hnaného kola z lakované oceli

Materialy pouzder na hrideli
C  Pouzdra z karbonu

Q Pouzdra z karborunda

Materialy rotoru a hridele
S5 Rotor a htidel z nitridované karbonové oceli
R5 Rotor a hfidel z nitridované nerezové oceli

Material permanentniho magnetu a délka magnetii (v cm)
S04 Samarium-kobaltové magnety, délka = 40 mm

S06 Samarium-kobaltové magnety, délka = 60 mm

S08 Samarium-kobaltové magnety, délka = 80 mm

S10 Samarium-kobaltové magnety, délka = 100 mm

S12 Samarium-kobaltové magnety, délka = 120 mm

NO4 Magnety ze smési neodym-zelezo-bor, délka = 40 mm
NO6 Magnety ze smési neodym-zelezo-bor, délka = 60 mm
NO8 Magnety ze smési neodym-zelezo-bor, délka = 80 mm
N10 Magnety ze smési neodym-zelezo-bor, délka = 100 mm
N12 Magnety ze smési neodym-zelezo-bor, délka = 120 mm

Elastomerovy material
V  FPM (fluorouhlik)
T PTFE

X Elastomer na vyzadani

13. Smér otaceni

R ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi pohledu od konce hridele ¢erpadla
L proti sméru hodinovych ruci¢ek pfi pohledu od konce hfidele ¢erpadla
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3.0 VSeobecné informace a technickeé udaje

3.1 Standardni soucasti ¢erpadla

Vnéjsi magneticky rotor

Prostredni kryt

Horni kryt

Hridel erpadla

Kozlik

Vnitini magneticky rotor

Sestava loZiska rotoru

Kryt ¢epu

hnaného kola Separacéni nadoba

Cep hnaného

kola Hfidel rotoru

Kryt cerpadla Skiiri cerpadla

Ozubené kolo
hnaného kola

3.2  Princip provozu

Pti odklanéni zubt ozubenych kol rotoru a hnaného kola vznika
podtlak a do nové vzniklych dutin vnika kapalina.

Kapalina se prepravuje v utésnénych kapsach na vypoustéci stranu.
Stény skiiné Cerpadla a srpek vytvareji ucpavku a oddéluji stranu
sani od strany vypousténi.

Ozubena kola rotoru a hnaného kola zabiraji a kapalina je vtlatovana
do vypoustéciho potrubi.

Cerpadlo je sestaveno k poutiti k priitoku jednim smérem.
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3.2.1

3.2.2

3.3

3.4

Cinnost samonasavani

Cerpadla TopGear jsou samonasavaci, pokud je v ¢erpadle dostatek kapaliny pro zaplnéni mezer
mezi zuby. (Cinnost samonasavani viz také ¢ast 3.18.5.2 Potrubi).

Pretlakovy ventil — princip ¢innosti

Objemovy princip vyZzaduje instalaci pfetlakového ventilu, ktery chrani Cerpadlo pted nadmérnym
tlakem. Lze ho nainstalovat na ¢erpadlo nebo do instalace. (Viz 3.19.4 Kontrolni seznam — prvotni
spusténi — pretlakovy ventil)

Tento pretlakovy ventil omezuje rozdil
tlakd (Ap) mezi nasavanim a vystupem,
nikoli maximalni tlak v ramci instalace.

Pokud napfiklad médium nemuze unikat,

kdyz je zablokovana vypoustéci ¢ast cerpadla,
pretlak méze zplsobit zavazné poskozeni
Cerpadla. Pretlakovy ventil poskytuje unikovou
cestu, ktera presmérovava médium zpét na
nasavaci stranu, pokud je dosazeno nastavené
hladiny tlaku.

= Pretlakovy ventil chrani ¢erpadlo pred pretlakem pouze v jednom sméru toku.

*  Otevieny pretlakovy ventil indikuje, Ze instalace nefunguje spravné. Cerpadlo musi byt
ihned vypnuto. Pfed opé&tovnym spusténim cerpadla problém najdéte a vyreste.

= Pokud neni na ¢erpadle instalovan pretlakovy ventil, musi byt zajistény jiné ochrany pred
nadmérnym tlakem.

= Poznamka: NepouZivejte pretlakovy ventil jako regulétor pratoku. Kapalina bude cirkulovat
pouze cerpadlem a rychle se zahreje.

Pokud je nutna regulace prutoku, obratte se na svého distributora.

Hluc¢nost

Cerpadla TopGear jsou rotaéni objemova Gerpadla. Kvali kontaktu mezi vnitinimi souéastmi
(rotor / hnané kolo), tlakovymi variatory atd. vytvaFeji vétsi hluk nez napf. odstfediva Gerpadla.
Zohlednén musi byt také hluk pochazejici od pohonu a instalace.

ProtoZe hladina hluku v provozni oblasti miize prekroc¢it 85 dB(A), je nezbytna ochrana sluchu.
Viz také ¢ast 3.7 Hladina hluku.

Obecny vykon

Dilezité!

Cerpadlo je uréeno k prepravé kapalin dle popisu v cenové nabidce. Pokud se zméni jeden
nebo vice parametrli aplikace, obratte se na svého distributora.

Kapaliny nevhodné pro ¢erpadlo mohou zplsobit poskozeni ¢erpadla a predstavuji nebezpedi
zranéni osob.

Spravna aplikace vyZzaduje zohlednéni véech nize uvedenych informaci:
Nazev vyrobku, koncentrace a hustota. Viskozita vyrobku, &astecky ve vyrobku (velikost, tvrdost,
koncentrace, tvar), Gistota vyrobku, teplota vyrobku, vstupni a vystupni tlak, ot./min. atd.
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3.5 Hlavni vlastnosti

3.6

Velikost ¢erpadla je uréena vytlakovym objemem na 100 otacek vyjadfenym v litrech (nebo dm?),
ale zaokrouhlenym, za kterym nasleduje jmenovity prlimér otvoru uvedeny v milimetrech.

p-maw p.test
‘EI:::::(;LSI'; d B D Vs-100 | n.max | n.mot | Q.th Q.th v.u vi Ap (bar) (bar)
TG MAG (mm) | (mm) | (mm) | (dm?) | (min”) | (min™® | (I/s) |(m?/h) | (m/s) | (m/s) | (bar) | Litina | St. ocel| Litina | St. ocel
téleso | téleso | téleso | téleso
50 | 40 | 100 | 14,5 | 1500 36 | 131 | 79 | 18
15-50 16 | 16 | 20 | 24 | 30
1450 | 35 | 126 | 76 | 1,8
65 | 47 | 115 | 22,5 | 1500 56 | 203 | 90 | 17
23-65 16 | 16 | 20 | 24 | 30
1450 | 54 | 196 | 87 | 17
80 | 60 | 160 | 55,8 | 1050 98 | 352 | 88 | 20
58-80 16 | 16 | 20 | 24 | 30
960 | 89 | 321 | 80 | 18
86-100 100 | 75 | 175 | 84,2 | 960 | 960 | 135 | 485 | 88 | 17 | 16 | 16 | 20 | 24 | 30
125 | 100 | 224 | 1837 | 750 23 | 827 | 88 | 19
185-125 16 | 16 | 20 | 24 | 30
725 | 22,2 | 79,9 | 85 | 18
Legenda
d primér otvoru (vstupni a vystupni otvor)
B Sitka ozubeného kola hnaného kola a délka zubd rotoru
D okrajovy pramér rotoru (vn&jsi prameér)
Vs-100 vytladeny objem na 100 otacek
n.max maximalni pfipustna rychlost htidele v ot./min.
n.mot normalni rychlost elektromotoru s pfimym pfevodem (pFi frekvenci 50 Hz)
Q.th teoreticka kapacita prokluzu pfi rozdilu tlakd = 0 bar
v.u obvodova rychlost rotoru
Vi rychlost kapaliny v otvorech pfi Q.th (vstupni a vystupni otvor)
Ap maximalni pracovni tlak = rozdil tlak(
p.maw maximalni pfipustny pracovni tlak = pfipustny tlak
p.test hydrostaticky zkusebni tlak

Maximalni viskozita

Maximalni viskozita = 10 000 mPas

Poznamka:
Udaje plati pro newtonské kapaliny pfi provozni teploté.

Tlak

Pro vykonnost ve vztahu k tlaku je tfeba brat v tvahu tfi druhy tlaku, tj.:

Rozdil tlakd nebo pracovni tlak (p) je tlak, pfi kterém cerpadlo normalné pracuie.

Maximalni rozdil tlakd pro v8echna ¢erpadla TopGear MAG &ini 16 bard.

Maximalni pfipustny pracovni tlak neboli pfipustny tlak (p.m.) je tlak, na ktery je navrzeno
téleso Cerpadla. Predstavuje maximalni pfipustny rozdil tlakG mezi vnitinim tlakem v télese ¢erpadla
a atmosférou. U ¢erpadel TopGear MAG ¢ini pfipustny tlak 16 barli pro télesa Gerpadel z litiny

a 20 bard pro télesa Cerpadel z nerezové oceli.

Hydrostaticky zkuSebni tlak je tlak, za kterého se provadi zkousky télesa ¢erpadla, véetné
separa¢ni nadoby magnetické spojky. U Gerpadel TopGear MAG &ini hydrostaticky zkuebni
tlak 24 barl u ¢erpadel z litiny a 30 bard u ¢erpadel z nerezové oceli.

Y AKOSIRNCR] ausenn Wak

Litinova Eerpadla

PRRUSIng pracouti Wk

TG MAG G

AR AXOSRRCR] Zruseon Wak
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3.7
3.7.1

3.7.2

Hladina hluku

Hladina hluku ¢erpadla bez pohonu

Hladina akustického tlaku (LpA)

Nasledujici tabulka uvadi pfehled A-vazené hladiny akustického tlaku L , vytvaFené cerpadlem
bez pohonu, méfené podle normy ISO3744 a vyjadiené v decibelech dB(A). Referen¢ni akusticky
tlak je 20 pPa.

Hodnoty zavisi na poloze, odkud se méfi, a proto byly méreny pred ¢erpadlem ve vzdalenosti
1 metru od krytu ¢erpadla a byla provedena korekce okolniho hluku a odrazd.
Uvedené hodnoty jsou nejvy$&i naméfené hodnoty za nize uvedenych provoznich podminek.
* Pracovni tlak: az 10 bard.
. Cerpané médium: voda, viskozita = 1 mPa.s

*—% n__ = — % maximalni rychlost hfidele
Lpa (dB(A))
Velikost ¢erpadla TG MAG n_. (min-1) Ls (dB(A))
25%n, ., | 50%n__ | 75%n 100%n .
15-50 1500 61 72 79 83 9
23-65 1500 63 75 81 85 10
58-80 1050 67 79 85 89 10
86-100 960 69 80 86 90 11
185-125 750 71 82 87 91 11

Hladina akustického tlaku (L,,)
Zvukovy vykon L, je vykon emitovany cerpadlem jako zvukové viny a slouZi k porovnani hladin
hluku strojl. Jde o akusticky tlak Lp, ktery plisobi na okolni povrchy ve vzdalenosti 1 metru.

Lyan=L,t+Ls

A-vézena hladina zvukového vykonu L, se uvadi také v decibelech dB(A).
Referenéni zvukovy vykon &ini 1 pW (= 1072W). L je logaritmus okolniho povrchu ve vzdalenosti
1 metru od &erpadla, udavany v dB(A), a je uveden v poslednim sloupci vy$e uvedené tabulky.

Hladina hluku ¢erpaci jednotky

Aby byla stanovena celkova hladina hluku ¢erpaci jednotky, je nutné k drovni hluku vlastniho
Cerpadla pficist uroven hluku pohonu (motor, pfevod ...). Soucet nékolika hladin hluku musi
byt vypocitan logaritmicky.

Pro rychlé urceni celkové hladiny hluku Ize pouzit nasledujici tabulku:

L-L, o | 1|2 |3 |4|5]|6
LfL-L)] | 30|25 [20|17 [1,4]12|10

Ltota\ = L1 +  corrected
kde Lo je celkova uroven hluku erpaci jednotky
L, je nejvy8si hladina hluku
L, je nejnizsi hladina hluku
L orected je doba, v zavislosti na rozdilu mezi obéma hladinami hluku

Pro vice nez dvé hodnoty Ize tuto metodu opakovat.

Priklad: Pohonna jednotka: L, = 79 dB(A)
Cerpadilo: L, = 75 dB(A)
Korekce L, -L,=4dB(A)
Dle tabulky ' Lrected = 154 dB(A)
L =79+ 1,4=280,4dB(A)

total

A.0500.570 — IM-TGMAG/04.03 CZ (12/2017)

17



3.7.3 Vlivy

Skuteéna hladina hluku ¢erpaci jednotky se miZe z rdznych divod( odchylovat od hodnot uvedenych
v tabulkach vyse.

= Hlu¢nost se snizuje pfi ¢erpani kapalin s vysokou viskozitou diky lep&im mazacim a tlumicim
vlastnostem. Navic odporovy kroutici moment hnaného kola vzriista kvili vy$8imu tfeni kapaliny,
coz vede k niz8i amplitudé vibraci.

= Hiluc¢nost se zvySuje pfi Cerpani kapalin s nizkou viskozitou v kombinaci s nizkym pracovnim
tlakem, protoZe se hnané kolo mdZe voln& pohybovat (mensi naplnéni, niz&i tieni kapaliny)
a kapalina pfili$ netlumi.

= Vibrace v potrubi, vibrace zakladové desky atd. zvysi hlu¢nost instalace.

3.8 Maximalni a minimalni pfipustna teplota

Maximalni pfipustna teplota Cerpaného média &ini 260 °C, ale je tieba brat v uvahu teplotni
limity v zavislosti na materialu pouzitém na pouzdro hnaného kola, material o-krouzkd a material
permanentnich magnetd pouzitych v magnetické spojce. Minimalni pfipustna teplota ¢ini -20 °C,
jsou-li dily télesa z litiny, a -40 °C, jsou-li z nerezové oceli.

3.9 Moznosti plasté
S-plasteé jsou navrzeny pro pouZiti s nasycenou parou nebo s bezpe¢nymi médii. Jsou opatieny
valcovym spojem se zavitem dle normy ISO 228-I.
Maximalni teplota: 200 °C
Maximalni tlak: 10 bar(
Upozoriiujeme, ze maximalni tlak 10 bar( predstavuje limitni faktor pfi pouziti s nasycenou parou.
Nasycena para o tlaku 10 bar(i dava teplotu 180 °C.

T-plasté jsou navrzeny pro pouziti s teplonosnym olejem a vztahuji se k bezpeénostni normé
DIN4754 pro prenos teplonosného oleje. Tato norma DIN specifikuje pfipojeni pfirubou pro teploty
od 50 °C vy$ a plasté z tvarného materialu pro teploty od 200 °C vys. V provedeni T jsou k dispozici
obé moznosti.

Priruby maji zvlastni tvar s krkem ke svareni na zakladé rozméri PN16.
Maximalni teplota: 260 °C
Maximalni tlak pfi 260 °C: 12 bard

3.10 Vnitini Casti
3.10.1 Materialy pouzdra

Piehled materiali pouzdra a oblast aplikaci

Kéd materialu S (o4 B H U Q

Material Ocel Karbon Bronz Keramika Tvrdokov Karborundum
Hydrodynamické pokud ano | do maximalniho pracovniho tlaku = 16 barC

mazani pokud ne | 6 bart (*) 10 bara (*) 6 bar (*) 6 bart (*) 10 bart (*) | 10 bart (*)
Odolnost proti korozi Dostate¢na | Dobra Dostateéna Vynikajici Dobra Dobra
Odolnost proti obrusu Mirna Zadna Zadna Dobra Dobra Dobra
Mozny chod na prazdno Ne Ano X):;Z;im Ne Ne Ne
Citlivost na tepelné razy Ne Ne Ne Ano dT<90 °C | Ne Ne
Citlivost na bublinky v oleji Ne > 180°C Ne Ne Ne Ne
Starnuti oleje Ne Ne > 150 °C Ne Ne Ne

Pouziti v potravinafském priimyslu | Ano Ne (antimon) Ne (olovo) Ano Ano Ano

(*) Toto nejsou absolutni hodnoty. P¥i funkci aplikace, pfedpoklddané Zivotnosti atd. jsou moZné vy3$si nebo
niZ8i hodnoty.
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3.10.2 Maximalni teplota vnitfnich ¢asti

3.10.3

3.10.4

Pro nékteré kombinace materiald musi byt obecné teplotni vykony omezeny. Maximalni pfipustna

pracovni teplota vnitinich ¢asti zavisi na kombinaci pouzitych materiald a jejich tepelné rozpinavosti

a na uloZeni s pfesahem udrzujicim pouzdro loziska nehybné.

= Néktera nedélena loziska jsou opatiena dodateénym pojistnym Sroubem. V tomto pfipadé
maximalni pfipustna teplota odpovida nejpravdépodobnéjs$imu ulozeni s presahem.

=V pfipadé, ze pouzdro loziska neni opatieno pojistnym Sroubem, protoze material a konstrukce
neumoziuji soustfedéné zatizeni, maximalni pfipustna teplota je zalozena na minimalnim
ulozeni s presahem.

Maximalni teplota (°C) kombinaci materialu pouzdra hnaného kola
a materialu hnaného kola

Materialy pouzdra a hnaného kola (°C)

¥Z"n':|:“2 Cerpadia Litinové hnané kolo G Ocelové hnané kolo S Nerezové hnané kolo R

SG*) | CG | BG | HG |SS*) | CS | BS HS US | BR | CR HR UR
15-50 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
23-65 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
58-80 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
86-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
185-125 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240

*) Poznémka: SniZeni tvrdosti ocelového pouzdra (S) a Sepu z tvrzené oceli (2) nad 260 °C

Maximalni pfipustna teplota loZiskové sestavy hiidele rotoru ¢ini 280 °C.

Provoz pfi hydrodynamickém mazani

Hydrodynamické mazani mize byt dilezitym kritériem pro vybér materialu pouzdra.

Pokud nedélena loziska pracuji s hydrodynamickym mazanim, nedochazi k zddnému kontaktu
materiald mezi pouzdrem a ¢epem nebo htideli a zivotnost se podstatné prodlouzi.

Pokud pro hydrodynamické mazani nejsou vhodné podminky, nedélena loziska jsou v kontaktu
s ¢epem nebo hrideli a musi byt bran zfetel na odér téchto soucasti.

Podminky hydrodynamického mazani jsou splnény

dle nasleduijici rovnice: ¥§"nl;|:s<; corpadia | tchyd
15-50 6250

Viskozita * rychlost hridele / rozdil tlaka > K.hyd 23-65 4000
kde:  viskozita [mPa.s] 58-80 3750
rychlost htidele [ot./min.] 86-100 3600

rozdil tlakd [bar] 185-125 2500

K.hyd = konstrukéni konstanta
pro kazdou velikost ¢erpadla.

Maximalni kroutici moment hridele ¢erpadla a kombinace material(i rotoru

Maximalni kroutici moment je omezen maximalnim prenositelnym krouticim momentem magnetické
spojky. To znamena, ze kdyz magneticka spojka za¢ne prokluzovat dfive, nez dosahnou svych
mechanickych limitd hfidel rotoru &i ¢erpadla.
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3.11 Moment setrvacnosti

Vnéjsi casti

Vnitini ¢asti: ) )
Vnitini &asti l

Hnané kolo
Hridel rotoru

Axialni lozZiska rotoru
Objimka hridele

Vnitini magneticky rotor

Vnéjsi casti:
Hridel ¢erpadla
Vnéjsi magneticky rotor

Moment setrvaénosti J [ 10 x kgm?]

TG MAG vnéjsi ¢asti na délku magnetu vnitini ¢asti na délku magnetu

typ 40/60 80 100 120 40/60 80 100 120
15-50 22 26 - - 8 9 - -
23-65 22 26 - - 10 12 - -
58-80 66 80 93 - 46 52 58 -
86-100 72 85 99 - 65 70 76 -
185-125 248 303 358 413 230 247 264 280

3.12 Axialni a radialni vile

Velikost cerpadla TG MAG
15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
radialni vile max. (pm) 310 320 350 380 420
min. (um) 250 260 300 300 340
axialni vile max. (pm) 200 215 250 275 320
min. (um) 120 125 150 165 190

3.13 Dodatec¢né vile

Pro oznaceni pozadovanych vdli je v objednavce uveden 4mistny kdd xxxx.
Tyto hodnoty odkazuji na nasledujici tfidy vali:

CO = Axialni ville mezi rotorem a krytem &erpadla nastavena na minimum
C1 = Standardni ville (neuvedena, protoze je standardni)

C2 = ~2x standardni vile

C8 = 3x standardni vile

Tyto 4 hodnoty indikuji, jaka tfida vile je stanovena pro jakou ¢ast ¢erpadla, napf.: kod 2 3 3 2

2 3 3 2

L Axialni vili mezi rotorem a krytem Cerpadla
% je mozné nastavit (viz ,3.22.6 Nastaveni vili“)

Radialni vile mezi éepem hnaného kola a pouzdrem hnaného kola
% v ptipadé, Zze pouzdro hnaného kola neni z bronzu: specialni cep hnaného
kola (material 2 nebo 6) s upravenym priimérem (pro kod 2 nebo 3)
% v ptipadé, Ze je pouzdro hnaného kola z bronzu: specialni bronzové pouzdro
hnaného kola s upravenym vnitfnim prdmérem (pro kod Y nebo Z)

—» Radialni viile mezi hnanym kolem a srpkovité ¢asti krytu cerpadla
& dodatecnym strojnim opracovanim vnéjsiho pridméru hnaného kola
(pro kéd 2 nebo 3)

—> Radialni ville mezi rotorem a télesem &erpadla
% dodate&nym strojnim opracovanim vnéjsiho priméru rotoru (pro kéd 2 nebo 3)
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Kod ,1* vzdy predstavuje ,normalni stav* a neni zvazovan zadny zvlastni postup.
Cisla uvedena v tabulce nize jsou primémé hodnoty v mikronech (um).

Radialni vile na rotoru, vnéjsi primér hnaného kola — axialni vile na krytu ¢erpadla

Velikost ¢erpadla CO (pm) C1 (pm) C1 (pm) C2 (pm) C3 (pm)

axial. vile normalni | normalni

stanovené

minimum
Kod rotoru 1xxx 2XXX 3xxx
Kéd hnaného kola X1xx X2xXX x3xx
Kod sestavy krytu ¢erpadla xxx0 xxx1 XXx2 XXX3
TG MAG 15-50 52 280 160 350 480
TG MAG 23-65 56 290 170 375 510
TG MAG 58-80 66 325 200 440 600
TG MAG 86-100 72 340 220 480 660
TG MAG 185-125 85 380 255 560 765

Upozornéni:

U Cerpadel TG MAG je radialni vile rotoru C1 o néco vétsi nez u jinych fad Cerpadel TopGear,
vile tiidy C2 a C3 je vSak totoZna jako u standardni fady.

Radialni vile na ¢epu / lozisku hnaného kola

Vellkost cerpadia norméni | <2%c1 | =axer
Kéd pro upraveny &ep z materialu 2 nebo 6 (2 nebo 3) xx1x XX2X xx3x
Kéd pro upravené bronzové pouzdro hnaného kola (Y nebo Z) xx1x XXYx XXZX
TG MAG 15-50 150 300 450
TG MAG 23-65 160 320 480
TG MAG 58-80 240 480 720
TG MAG 86-100 275 550 825
TG MAG 185-125 325 650 975

A Poznamka: vile mezi epem hnaného kola a pouzdrem hnaného kola (3. &islice) by vZdy méla
byt mensi nebo rovna vili hnaného kola (2. &islice). V opadném pfipadé hrozi kontakt
mezi hnanym kolem a srpkovitou éasti krytu cerpadl/a.

o .
3.14 Vile mezi zuby kol Visle mezi zuby kol
TG MAG 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
Min. (um) 360 400 400 400 440
Max. (um) 720 800 800 800 880

3.15 Maximalni velikost pevnych &astecek

TG MAG 15-50 ‘ 23-65 58-80 ‘ 86-100 | 185-125

Velikost (um) 80 120 150

Pokud obsahuje kapalina ¢astec¢ky kovu, musi zakaznik namontovat pred misto, kde kapalina dosahne
Gerpadla, magneticky filtr.
Pokud jsou v kapaliné tvrdé ¢astecky, poradte se s distributorem.
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3.16 Soucasti magnetického pohonu
3.16.1 Magneticka spojka

Magneticka spojka prenasi kroutici moment motoru pohonu na hfidel rotoru.
Usporadani magnetické spojky nahrazuje dynamickou ucpavku htidele a diky nému je ¢erpadlo
100 % utésnéné.

Magneticka spojka sestava z nasledujicich soucasti:

Vnéjsi magneticky rotor

Separacni nadoba

Vnitini magneticky rotor

Vnéj$i magneticky rotor je sestaven na hrideli ¢erpadla, kterou pohani motor. Vnitini magneticky rotor
je upevnén na hrideli rotoru uvnitf mokré ¢asti Cerpadla. Separaéni nadoba se nachazi mezi vnéjsim
a vnitfnim magnetickym rotorem a ¢erpadlo hermeticky utésnuje.

Permanentni magnety jsou uchyceny na vnitfnim a vnéjsim rotoru magnetické spojky. Magnety na
vnitfnim magnetickém rotoru jsou kompletné zapouzdiené v nerezové oceli, coz brani jejich kontaktu
s Cerpanym médiem. Magnety upevnéné na vnéjs$im rotoru jsou oteviené a chranény proti korozi

pfi kontaktu s atmosférou. Kroutici moment je prfenaSen pomoci magnetickych poli mezi vnitfnimi

a vnéj8imi magnety, ktera prochazeji skrz stacionarni separa¢ni nadobu. Vnéjsi a vnitini magneticky
rotor se otaceji synchronné bez prokluzovani.

Separacéni nadoba je svafovana konstrukce, kde jsou pfiruba a spodni deska pfivareny k tenkosténné
trubce. Nadoba je navrzena pro systémovy tlak do 25 bard. Cast mezi magnetickymi rotory je vyrobena
ze slitiny Hastelloy, coZ mé za uc¢el minimalizaci ztrat vifivymi proudy. Oddélovaci nadoba je utésnéna

v misté styku s prostrednim krytem pomoci o-krouzku.

Kdyz kroutici moment erpadla prekro&i maximalni pripustny kroutici moment magnetické spojky, zaéne
spojka prokluzovat. P¥i prokluzovani spojky dochazi k nadmérné tvorbé tepla a silnym vibracim, coz
mUze spojku trvale poskodit a znigit loZiska. Proto je tfeba co nejdfive poté, co spojka za¢ne prokluzovat
z dGvodu pretizeni, vypnout hnaci motor. Tuto situaci Ize detekovat pomoci nasledujicich pfiznak(:

= snizeni pratokové rychlosti
= snizeni vystupniho tlaku
= niz&i spotfeba energie hnaciho motoru

Aby magneticka spojka prestala prokluzovat, je nezbytné zastavit hnaci motor.
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Béhem normalniho provozu se tvofi v magnetické spojce teplo z divodu hydraulického tfeni
a vifivych proudl ve sténé separac¢ni nadoby v disledku pohybujicich se magnetickych poli.
Informace o chlazeni spojky uvadi kapitola 3.16.3 Ob&hové ¢erpadlo.

Maximalni pripustna teplota a jmenovity kroutici moment
Samarium-kobaltové magnety (SmCo): 280 °C
Magnety ze smési neodym-zelezo-bor (NdFeB): 120 °C

Typ magnetické spojky souvisi s vybranym typem Cerpadla. Existuji tfi typy magnetickych spojek
s rlznymi jmenovitymi priméry a pokryvaji celkem pét velikosti ¢erpadel. Kazdy typ spojky

je k dispozici s magnety o rGizné délce a v obou variantach materialového provedeni magnetd.
(viz tabulka nize).

Jmenovity Délka magnetia [mm]
pramér
[mm] 40 60 80 100 120
TG MAG 15-50 / 23-65 110 X X X - -
TG MAG 58-80 / 86-100 165 X X X X -
TG MAG 185-125 215 X X X X X

Material magnet( a pozadovanou délku magnett je treba volit podle provoznich podminek
a maximalni pfipustné teploty. O pomoc s vybérem spravného rozméru magnetické spojky
pozadejte svého distributora.

Material soucasti magnetické spojky
Vnitfni magneticky rotor:  nerezova ocel 1.4571
(magnety i zelezné ¢asti jsou Uplné zapouzdfeneé)
Vnéjsi magneticky rotor:  uhlikova ocel St52-3 osazena magnety z SmCo nebo NdFeB
Separacéni nadoba: pfiruba a spodni deska: nerezova ocel 1.4571
tenkosténna trubka: Hastelloy C4

3.16.2 Sestava loZiska rotoru

LoZiska rotoru maji za u¢el podporovat radialni a axialni zatizeni generované rotorem a jsou mazana
Cerpanou kapalinou. Sestava loZiska se dodava jako jeden celek. Sklada se ze dvou radialnich pouzder
loZzisek namontovanych na drzaku lozisek, dvou oddélenych axialnich ¢elnich stén lozisek a objimky
hidele. Objimka hidele je mezi dvojici axialnich loZisek upevnéna pomoci hfidelové matice a otaci

se spolu s hfideli. Pfedni strany pouzder radialnich loZisek funguiji jako ¢elni strany axialnich loZisek.
Vile axialnich loZisek je uréena délkou objimky hfidele, zadné sefizovani proto neni nutné. To znamena,
Ze v pfipadé opotfebeni nebo poskozeni je nutné vymeénit kompletni sestavu loZisek.

Zadni axialni loZisko je upevnéno v naboji vnittniho magnetického rotoru, predni axialni loZisko

je ve skute¢nosti soucasti obéhového Eerpadla privadéjiciho mazaci a chladici médium do
magnetického pohonu.

Predni axialni loZisko

DrZak radialniho loZiska

Objimka hridele

Zadni axialni loZisko +
naboj vnitiniho magnetického rotoru
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3.16.3

3.16.4

Materialy sestavy loziska rotoru

Kovové dily: 1.4460 / duplexni ocel
Objimka hridele: Karborundum

Celni strany axialnich lozisek:  Karborundum

Pouzdra radialnich lozisek: Karborundum ve varianté (Q)

Karbon ve varianté (C)

Obéhové cerpadlo

V zajmu zajisténi fadného mazani lozisek rotoru a chlazeni magnetické spojky je do systému zatazeno
obéhové Cerpadlo zajistujici kontrolovany pritok pres magneticky pohon. Kapalina protéka z vystupni
strany erpadla pres otvory a drazky v sestavé lozisek a magneticky pohon zpét k saci strané
Cerpadla. Obéhové cerpadlo je navrzeno jako ¢erpadlo s vnitinim ozubenim, kde hnaci ozubené
kolo, které je integrovano do predniho < <<<axialniho loZiska, pohani diskovy rotor, ktery se otaci
ve vloZce nachazejici se mezi rotorem a prosttednim krytem. Vlozka i cela sestava loziska rotoru jsou
pfipevnény k prostrednimu krytu.
Poznémka: Existuji 2 rizné vioZky podle sméru oté&eni hfidele Serpadia (viz kap. 4.3.2.1).
V diisledku této skutecnosti by se ¢erpadla TG MAG méla otacet vZdy jen v jednom
sméru, a to ve sméru odpovidajicim pouzité viozce!
Smér otaceni je oznaden na typovém Stitku (posledni &islice v popisu &erpadla: viz 2.1 Urdeni
typu), pomoci $titku se Sipkou na hornim krytu pfetlakového ventilu a pomoci stitku se Sipkou
na kozliku (viz kap. 3.18.4 Otad&eni hiidele).

Hridelova matice

, Zadni axialni loZisko +
naboj vnitiniho rotoru

Prostredni kryt

Diskovy rotor

Viozka

Predni axialni loZisko +
Ozubené kolo obéhového Eerpadla

Hridel rotoru

Material soucasti obéhového éerpadla
Ozubené kolo a vlozka ¢erpadla: 1.4460 duplexni ocel Il Diskovy rotor: PEEK

Tésnici krouzky a plocha tésnéni

Magneticky pohon je nahradou dynamické ucpavky htidele, a proto jsou u ¢erpadel TopGear MAG
pouzity pouze statické ucpavky. Utésnéni prostfedniho krytu, separaéni nadoby a krytu ¢erpadla je
provedeno pomoci o-krouzk(. O-krouzky se standardné vyrabéji z FPM nebo PTFE, ale na pozadani
je mozné dodat o-krouzky z jinych materiald. Pfi vybéru materialu o-krouzk( je treba brat v ivahu
maximalni pfipustnou provozni teplotu a chemickou odolnost.

Max. pfipustna teplota materialu FPM (fluorouhlik): 200 °C
Max. pfipustna teplota materialu PTFE: 205 °C

Horni kryt / pretlakovy ventil je utésnén pomoci grafitového plochého tésnéni, k utésnéni zatek jsou
pouzity nasledujici tésnici krouzky:

Sougasti litinového télesa ¢erpadla: Ocelové tésnici krouzky s vyplni neobsahujici azbest
Sougasti ocelového télesa cerpadla: Tésnici krouzky z PTFE
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3.17 Pretlakovy ventil

Priklad
V35-G10H
1.2 3 45

1. Pretlakovy ventil = V

2. Oznaceni typu = pramér pfivodu (v mm)

27 Velikost pretlakového ventilu pro
TG MAG 15-50, TG MAG 23-65

35 Velikost pretlakového ventilu pro
TG MAG 58-80

50 Velikost pretlakového ventilu pro
TG MAG 86-100, TG MAG 185-125

3. Materialy
G Pretlakovy ventil z litiny

R Pretlakovy ventil z nerezové oceli

4. Trida pracovniho tlaku
4 Pracovni tlak 1-4 bary
6 Pracovni tlak 3—6 barC
10 Pracovni tlak 5—10 bar(
16 Pracovni tlak 9—16 bart

5. Vyhfivané pouzdro pruziny

H Vyhtivané pouzdro pruziny pretlakového ventilu

Pretlakovy ventil — vodorovny
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3.17.1

3.17.2

3.17.3

3.174

Definice a princip ¢innosti
Pretlakovy ventil, kterym jsou Cerpadla TopGear vybavena, je uréen k ochrané ¢erpadla proti pretlaku.
Omezuije rozdil tlakti (neboli pracovni tlak) cerpadla.

Jde o pruzinovy pretlakovy ventil, ktery se rychle otevie vymrs$ténim, pokud pracovni tlak vzroste
na uroven, na kterou je pruzina predem nastavena.

Pretlakovy ventil, kterym jsou Cerpadla TopGear vybavena, neni mozné pouzivat trvale otevieny,
protoze kapalina by se kvili ztratam zpdsobenym viskdznim tfenim velmi rychle zahfivala. Kdyz
je pretlakovy ventil otevien, sméfuje veskery vykon do ¢erpané kapaliny cirkulujici v ¢erpadle,
na vystupu z ¢erpadla neni zadny pratok.

Pretlakovy ventil chrani ¢erpadlo pouze v jednom sméru pratoku.

Ohriev

Pouzdro pruziny pretlakového ventilu mlze byt opatifeno pfivairenym plastém se zavitovymi spoji

k ohtevu oblasti kolem pruziny. Téleso ventilu se ohfiva spolu s ¢erpadlem, protoze je namontovano
pfimo na télese ¢erpadla.

Materialy

Pouzdro pretlakového ventilu je vyrobeno z $edé litiny (G) nebo z nerezové oceli (R). Volitelné
vyhtivané pouzdro pruziny je k dispozici pouze u litinovych &erpadel. V takovém pfipadé je pouzdro
pruziny vyrobeno z oceli. Vnitini ¢asti pretlakového ventilu, tj. ventil, pruzina, desky pruZiny a stavéci
Sroub a matice, jsou vyrobeny z nerezové oceli.

Tlak

Pretlakové ventily se déli do 4 tfid pracovnich tlakg, tj. 4, 6, 10 a 16, coz oznacuje maximalni pracovni
tlak pro pfislusny ventil. Kazda tfida ma standardné nastaveny tlak 1 bar nad uvedenym maximalnim
pracovnim tlakem. Nastaveny tlak Ize na zadost snizit, nikdy v8ak zvysit.

Trida pracovniho tlaku 4 6 10 16

Standardni nastaveny tlak (bar) 5 7 11 17

Rozsah pracovniho tlaku (bar) 1-4 | 3-6|5-10 | 9-16

Rozsah nastaveného tlaku (bar) 2-5 | 4-7]6-11|10-17
Ohtev

Svar na pouzdru pruziny je opatfen dvéma spoji se zavitem. Pfipojeni pfirubami nejsou k dispozici.

Maximalni teplota: 200 °C
Maximalni tlak: 10 bard
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3.17.5 Pretlakovy ventil — relativni nastaveni
Uprava standardniho nastaveni tlaku se provadi ve vyrobg.

Poznamka: Pri testovani pretlakového ventilu upevnéného na Gerpadle se ujistéte, Ze tlak nikdy
nepfekroCi nastaveny tlak ventilu + 2 bary.
Pri nastaveni standardniho oteviraciho tlaku postupujte nasledovné:

Povolte zavitofezné srouby (7310).
Odejméte kryt (7050).
Zméite rozméry H.

bl

Odectéte pomér pruziny v nasledujici tabulce a urcete vzdalenost, o kterou je tfeba povolit nebo
utahnout stavéci $roub (7320).

Svisly pretlakovy ventil Zména nastaveného tlaku

Pomeér pruziny - pretlakovy ventil
Rozméry pruziny
Velikost cerpadia Trida Du d Lo p/f AH [mm] pro
TG MAG tlaku mm mm mm bar/mm upravu o 1 bar
4 370 | 45 | 93 0,21 476
>
s
15-50 3 6 370 | 45 93 0,21 4,76 —
- o
23-65 | 10 |365| 60 | 9 | 081 1,23 d <
>
16 | 365 | 60 | 90 | 0,81 1,23 R
[ ! i1 o p=]
4 | 490 70 | 124 | 032 3,13 bl a8
I | I | I |
6 490 | 70 | 124 | 0,32 3,13 ‘ l| P
58-80 o
10 486 | 80 | 124 | 0,66 1,52 =
= 16 | 486 | 80 | 124 | 0,66 1,52
@ 4 490 | 70 | 124 | 0,16 6,25 Du
86-100 6 486 | 80 | 124 | 0,33 3,03
185-125 10 | 490 | 90 | 120 | 055 1,82
16 62 | 11 | 109 | 0,86 1,16

Priklad: sefizeni standardniho nastaveného tlaku ventilu V35-G 10 (erpadlo velikosti 58-80) na 8 bard.
= Standardni nastaveny tlak ventilu V35-G10 = 11 bart (viz tabulka v ¢asti 3.17.3)
& Rozdil mezi aktudlné nastavenym tlakem a poZadovanym nastavenym
tlakem = 11 - 8 = 3 bary
& AH pro povoleni stavéciho Sroubu = 3 x 1,62 mm (viz tabulka vyse) = 4,566 mm

Poznamka:
Pomér pruZiny p/f zavisi na rozmérech pruZiny. Pokud je to nutné, tyto rozméry zkontrolujte

(viz tabulka vyse).

Pokud pretlakovy ventil nefunguje spravné, ¢erpadlo musi byt ihned vyrazeno z provozu.
Pretlakovy ventil musi zkontrolovat vas distributor.
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3.17.6 Vykresy fezl a seznamy soucasti

3.17.6.1 Samostatny pretlakovy ventil

7170 7010 7150

7100 7100

7050

Samostatny pretlakovy ventil — vodorovny

Pozice | Popis — material (vo d\gt:vny) (s‘\:isssw) (s‘\:isstl)y) Preventivni | Oprava
7010 | Kompletni ventil 1 1 1

7030 | Pouzdro ventilu 1 1 1

7040 | Pouzdro pruziny 1 1 1

7050 | Kryt 1 1 1

7100 | Deska pruziny 2 2 2

7110 | Sedlo ventilu 1 1 1

7150 | Pruzina 1 1 1

7170 | Ploché tésnéni 1 1 1 X X
7180 | Ploché tésnéni 1 1 1 X X
7240 | Typovy $titek 1 1 1

2300 flra?ll.;k;s Sestihrannou 4 4 4

7310 hSIrac:ILcJ)tL)Js Sestihrannou 4 4 4

7320 | Stavéci $roub 1 1 1

7330 | Sestihranna matice 1 1 1

7360 | Stitek se Sipkou 1 1 1

7400 | Nyt 4 4 4

7420 | Stavéci $roub - 2 2

Samostatny pretlakovy ventil — svisly
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3.17.6.2 Vyhfivané pouzdro pruziny

Pozice | Popis — material V27 | V35 | V50 | Preventivni | Oprava

7041 | Vyhfivané pouzdro pruziny 1 1 1

3.18
3.18.1

>

> B> @

Instalace

VSeobecné informace

Tato pfirucka poskytuje zakladni pokyny, které je tfeba dodrzovat béhem instalace ¢erpadla. Proto
je dllezité, aby si tuto pfirucku preéetla zodpovédna osoba pred sestavenim a aby byla pfirucka
nasledné uchovavana v misté instalace.

Pokyny obsahuji uzite¢né a dulezité informace umoznujici spravnou instalaci ¢erpadla / ¢erpaci
jednotky. Také obsahuji ddlezité informace k predejiti pfipadnym nehodam a zavaznym $kodam
pred uvedenim do provozu a béhem provozu instalace.

Nedodrzeni bezpe¢nostnich pokyn(i mlize mit za nasledek ohrozeni osob a také Zivotniho prostredi
a strojniho zafizeni a vede ke ztraté jakychkoli prav narokovat od$kodnéni.

Je bezpodmine¢né nutné dbat znacek upevnénych na strojnim zafizeni, napt. Sipky indikujici smér
otaceni nebo symbolll indikujicich pfipojeni kapalin, a uchovavat je v ¢itelném stavu.

Vzhledem k pritomnosti silnych magnetickych poli jsou stanoveny zvlastni pokyny,

které je nezbytné dodrzovat.

Osobam, které pouzivaji kardiostimulator, nema byt dovoleno pracovat s ¢erpadlem vybavenym
magnetickou spojkou! Toto magnetické pole je dostate¢né silné, aby mélo dopad na fungovani
kardiostimulatoru, proto zachovavejte odstup pfiblizné 3 m.

Nep¥iblizujte se (do vzdalenosti mensi nez 1 m) k magnetické spojce s pfedméty vybavenymi
magnetickymi nosici dat, jako jsou naptiklad platebni karty, pocitacové disky, hodinky apod.
Mohlo by dojit k jejich poskozeni a/nebo ke ztraté informaci.

Konzervace: Aby nedoslo k poskozeni béhem prepravy, jsou loziska rotoru blokovana pomoci
drzaku s pojistnym Sroubem, ktery je namontovan na jeden ze dvou pfipojovacich otvorli erpadla.
Tento drzék s pojistnym Sroubem pred uvedenim systému do provozu odmontujte. Ujistéte se,
zda je mozné htideli cerpadla otacet rukou. Nastrojovou sadu pro zablokovani pfi pfepraveé

(drzak s pojistnym Sroubem) si uchovejte pro pfipad nasledné prepravy, kontrol &i oprav.

Sroub + podlozka + matice
Pojistny Sroub

Drzak

Cerpadlo nenamahejte zaté%i vyplyvajici z otfesti. Mohli byste zplisobit poskozeni magnetti nebo
kluznych lozisek hridele rotoru — tyto asti jsou velmi kiehke.
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3.18.2 Umisténi

3.18.2.1 Kratkeé saci potrubi

Umistéte Cerpadlo / Cerpaci jednotku co nejblize zdroji kapaliny a pokud mozno pod urovni pfivodu
kapaliny. Cim lepsi jsou podminky sani, tim lepsi je vykon Cerpadla. Viz také ¢ast 3.18.5.2 Potrubi.

3.18.2.2 Pristupnost

Kolem ¢erpadla / ¢erpaci jednotky by mél byt ponechan dostate¢ny prostor pro provadéni fadnych
kontrol, izolaci a udrzbu ¢erpadla.

Pred Cerpadlem by mél byt ponechan dostate¢ny prostor pro demontaz krytu ¢erpadla, hnaného
kola a ¢epu hnaného kola.

= P¥iuvoliiovani krytu ¢erpadla se odvolavejte na rozmér ma

= P¥irozebirani otaéejicich se soucasti (hfidel rotoru a magneticka spojka) se odvolavejte
na rozmér mb

= P¥i Upraveé tlaku pretlakového ventilu se odvolavejte na rozmér me

Rozméry ma, mb, mc jsou uvedeny v kapitole 6.0.

mb

Je nezbytné nutné, aby zafizeni pro ovladani ¢erpadla / ¢erpaci jednotky bylo stale pristupné
(i b&éhem provozu).

3.18.2.3 Instalace ve venkovnim prostredi

Cerpadlo TopGear smi byt instalovano v otevieném prostoru, kuli¢kova loZiska jsou utésnéna
gumovymi spoji ve tvaru V chranicimi ¢erpadlo pred kapajici vodou. Ve velmi mokrém prostiedi
doporudujeme instalovat zastfeseni.

3.18.2.4 Instalace ve vnitinim prostredi

Umistéte Cerpadlo tak, aby motor mél fadné odvétravani. Pfipravte motor k provozu dle pokyni
dodanych vyrobcem motoru.

Pokud ¢&erpate horlavé nebo vybusné produkty, mélo by byt zajisténo fadné uzemnéni. Soucasti
A jednotky by mély byt propojeny uzemnovacimi mistky, aby bylo omezeno riziko, které predstavuje

staticka elektfina.

Pouzivejte nevybusné motory nebo motory odolné vici vybuchdm dle mistnich predpist. Zajistéte

vhodné kryty spojek a vhodné spojky.

V zavislosti na ¢erpané kapaliné mohou byt uvniti a kolem ¢erpadla dosazeny vysoké teploty.
Od 60 °C vy$ musi bezpecnostni zastupce zajistit nezbytné ochranné pomucky a umistit informacni
Stitky ,Horké povrchy”.

g Nadmeérné teploty

Pri izolaci ¢erpaci jednotky se ujistéte, ze je zaji§téno dostatecné chlazeni pro téleso loziska.
To je nutné pro chlazeni lozisek a mazani kozliku loZiska.
(viz kap. 3.18.7.7 Ochrana pohyblivych sou&asti).

A Chrarite uzivatele pred uniky a pfipadnym proudénim kapalin.
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3.18.2.5 Stabilita

Zakladna

Cerpaci jednotka musi byt instalovana na zakladové desce nebo na ramu umisténém presné v roviné
na zakladné. Zakladna musi byt tvrda, rovna, plocha, nevibrujici, aby bylo zaru¢eno spravné vyrovnani
&erpadla/pohonu béhem provozu. Viz také ¢ast 3.18.7 Pokyny pro sestaveni a ¢ast 3.18.7.6 Spojka
hridele.

Vodorovna montaz

Cerpadla je nutno upevnit vodorovné na nozce, ktera je jejich soudasti. Jing druhy instalaci maji viiv
na vypousténi, pInéni atd. Pokud je Serpadlo / Eerpaci jednotka instalovana jinak, obratte se na svého
distributora.

Podpéra

Je navrzena tak, aby absorbovala sily femenu a vibrace,
a pfitom umoznila hfideli ¢erpadla volné se rozpinat
podél jeji osy.

i

3.18.3 Pohony

Pokud je dodano ¢erpadlo s holou hrideli, uzivatel zodpovida za pohon a smontovani s ¢erpadlem.
Uzivatel musi zajistit také ochranu pohyblivych souéasti. Viz také ¢ast 3.18.7 Pokyny pro sestaveni.

3.18.3.1 Pocatecni kroutici moment

= Pocate¢ni kroutici moment Eerpadel s vnitinim ozubenim je témér identicky se jmenovitym
krouticim momentem.

= Dejte pozor, aby mél motor dostatecné velky poc¢ateéni kroutici moment. Proto vyberte motor
s kapacitou o 25 % vys$si nez piikon ¢erpadla.

Poznamka: Mechanicky pohon s variabilnimi otackami vyZaduje kontrolu dostupného krouticiho
momentu pfi nizkych a vysokych otackach.

= Frekvencni méni¢e mohou omezit po¢atecni kroutici moment.

= Volba velikosti a vykonu magnetické spojky zalezi na vystupnim krouticim momentu hnaciho
motoru béhem spousténi. Ovéfte, Ze neni pfekroten maximalni pfipustny kroutici moment
magnetické spojky.

3.18.3.2 Radialni zatizeni na konci hridele
Konec hfidele ¢erpadla smi byt radialné zatizen maximalni radialni silou (Fr). Viz tabulku.

Velikost €erpadla TG MAG | Fr_max [N]
15-50

1000
23-65
58-80

1800
86-100
185-125 2500

= Tato sila se vypocitava pro maximalni pfipustny kroutici moment na konci hfidele a pro Zivotnost
lozisek 25 000 hodin.

=V pfipadé pouziti pfimého pohonu s pruznou spojkou nebude uvedena sila prekro¢ena, pokud
je Gerpadlo s pohonem spravné vyrovnano.

= Pocinaje typem TG MAG 15-50 Ize pouzit pohon klinovym femenem.

V pfipadé pohonu klinovym femenem

Maximalni pfipustna radialni sila dle udajli v tabulce mdze byt zvolena vy$si, ale musi byt
vypocitana pripad od pfipadu prostrednictvim funkce tlaku, krouticiho momentu a velikosti
femenice. Poradte se se svym distributorem.
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3.18.4
3.18.4.1

A

3.18.4.2

Otageni hridele

Otaceni hridele u cerpadla bez pretlakového ventilu

Otaceni htidele urcuje, ktery otvor Cerpadla je saci a ktery je vypoustéci.

Vztah mezi otaCenim hfidele a saci/vypoustéci stranou indikuje $titek s Sipkou indikujici smér otaceni.
Stitek je pfipevnén na hornim krytu Cerpadla bez pFetlakového ventilu.

Cerpadla TG MAG se sméji otacet jen jednim smérem (viz kap. 3.16.3 Ob&hové &erpadlo),

a proto je smér otaceni hfidele téZ nazna¢en pomoci $titku s Sipkou umisténého na kozliku (blizko
konce htidele, viz obrazky nize) a v popisu Gerpadla na typovém stitku (posledni &islice v popisu
Serpadla: viz kap. 2.1 Ur&eni typu).

Poznamka: Na otaceni hridele se vZdy nahlizi od konce hridele smérem k Eerpadiu.

Smér otaceni by mél byt vzdy specifikovan v objednavce ¢erpadla TG MAG:
=V pfipadé objednavani ¢erpadla se smérem otaceni ve sméru hodinovych ru¢i¢ek
(viz obrazek vlevo nahote) se specifikuje varianta ,R“ (viz téz kap. 2.1 Ur&eni typu)
=V pfipadé objednavani ¢erpadla se smérem otaceni proti sméru hodinovych rugicek
(viz obrazek vpravo nahote) se specifikuje varianta ,L“ (viz téz kap. 2.1 Ur&eni typu)

Malé Sipky 2 a 3 na stitku s Sipkou indikujici smér otac¢eni na hornim krytu indikuji smér toku
Cerpané kapaliny.

Vzdy se ujistéte, ze smér otaceni hfidele odpovida poloze vypoustéciho a saciho otvoru a sméru
otaceni indikovanému na $titku s Sipkou.

Pokud je smér otaceni hiidele spravny
ve vztahu k poloze otvoru a Sipky na Stitku __— Dudlypo
na kozliku, ale li3i se od sméru indikovaného o e nasavn
Sipkou na $titku na hornim krytu, je tfeba
horni kryt demontovat a otocit o 180 °.

Dveé drazky pro zpétné nasavani pomahaji
odvodu vzduchu nebo plynl pfi spusténi
nebo béhem provozu. Protoze funguji pouze
v jednom sméru otaceni, mél by byt horni
kryt umistén tak, aby byly drazky zpétného
sani umistény smérem ke strané sani. o )
Pokud jste na pochybach, obratte se %

na mistniho prodejce.

Otaceni hridele u cerpadla s pretlakovym ventilem

Otaceni htidele urcuje, ktery otvor Cerpadla je saci a ktery je vypoustéci.

Vztah mezi ota¢enim hfidele a saci/vypoustéci stranou indikuje $titek s Sipkou indikujici smér otaceni.
Stitek je pfipevnén na pouzdru pietlakového ventilu.

Cerpadla TG MAG se sméji otacet jen jednim smérem (viz kap. 3.16.3 Obs&hové erpadlo),

a proto je smér otaceni htidele téZ naznacen pomoci $titku s Sipkou umisténého na kozliku (blizko
konce hfidele, viz obrazky nize) a v popisu &erpadla na typovém &titku (posledni &islice v popisu
Cerpadla: viz kap. 2.1 Ur&eni typu).
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Poznamka: Na otaceni hiidele se vZdy nahliZi od konce hiidele smérem k Cerpad|u.
Smér otaceni by mél byt vzdy specifikovan v objednavce ¢erpadla TG MAG:
=V ptipadé objednavani ¢erpadla se smérem otaceni ve sméru hodinovych rugicek (viz
obrazek vlevo nahote) se specifikuje varianta ,R* (viz té2 kap. 2.1 Ur&eni typu)
=V ptipadé objednavani ¢erpadla se smé&rem otaceni proti sméru hodinovych rucicek (viz
obréazek vpravo nahote) se specifikuje varianta ,L* (viz té2 kap. 2.1 Ur&eni typu)

Malé Sipky 2 a 3 na stitku s Sipkou indikujici smér otaceni na pretlakovém ventilu indikuji smér toku
Cerpané kapaliny.

Vzdy se ujistéte, ze smér otaceni hfidele odpovida poloze vypoustéciho a saciho otvoru a sméru
otaceni indikovanému na stitku s Sipkou.

Pokud je smér otaceni htidele spravny ve vztahu k poloze otvoru a Sipky na stitku na kozliku, ale lisi se
od sméru indikovaného Sipkou na pretlakovém ventilu, je tfeba pretlakovy ventil demontovat a otocit o
180 °. Pokud jste na pochybach, obratte se na mistniho prodejce.

3.18.5 Saci a vypoustéci trubky

3.18.5.1 Sily a momenty
Poznamka: Nadmérné sily a momenty na pripojovacich pfirubach pochéazejici z potrubi mohou
zpusobit mechanické poskozeni Eerpadla nebo Cerpaci jednotky.
Proto by trubky mély byt spojeny za sebou, ¢imzZ se omezi sily pusobici na spoje trubek. Zajistéte
podporu trubek a ujistéte se, Ze béhem provozu Eerpadla budou bez pnuti.
Maximalni pfipustné sily (F, ) a momenty (M, ) na pfipojovacich pfirubach u ¢erpadla na pevné
zékladné (napf. cementové zékladova deska nebo pevny rdm) jsou uvedeny v tabulce.

Velikost Eerpadla TG MAG| F, . (N) M, . (Nm)
15-50 2600 675
23-65 2900 800
58-80 3550 1375
86-100 4100 1750
185-125 5900 3750

Pri Eerpani horkych kapalin je tfeba vénovat pozornost silam a momentim zpGsobenym tepelnou
rozpinavosti a v takovém pfipadé by mély byt instalovany dilata¢ni spoje.

Po pripojeni zkontrolujte, zda se htidel mlize volné pohybovat.
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3.18.5.2 Potrubi
= Pouzijte co nejkratsi trubky s primérem stejnym nebo vétsim, nez maji spojovaci otvory ¢erpadla.

= Prdmér trubek je treba vypoditat prostiednictvim funkce parametr(i kapaliny a instalace.
Pokud je to nutné, pouzijte vétsi priméry pro snizeni ztrat tlaku.

= Pokud je ¢erpana kapalina viskozni, ztraty tlaku v sacim a vypoustécim potrubi se mohou
vyrazné zvysit. Dal§i sou¢asti potrubi, jako ventily, kolena, saci ko$ a patni ventil, rovnéz
zpUsobuiji ztratu tlaku.

= Prlméry, délka trubek a dalsi soucasti by mély byt zvoleny tak, aby ¢erpadlo pracovalo, aniz
by doslo k mechanickému poskozeni ¢erpadla / ¢erpaci jednotky, se zohlednénim miniméalniho
pozadovaného vstupniho tlaku, maximalniho pfipustného pracovniho tlaku a vykonu a krouticiho
momentu instalovaného motoru.

= Po pfipojeni zkontrolujte utésnéni trubek.

Saci potrubi
= Kapaliny by do ¢erpadla mély vstupovat z Grovné vy$$i, nez na jaké se nachazi ¢erpadlo,
naklonéna trubka by méla mifit k ¢erpadlu bez pfipadnych vzduchovych kapes.

= P¥ili§ maly primér nebo prilis dlouha saci trubka, pfilis maly nebo ucpany saci ko$ zvysi ztraty
tlaku natolik, 2 NPSHa (dostupny NPSH) bude nizsi nez NPSH (pozadovany NPSH).

Bude dochazet ke kavitaci, ktera zplsobi hluk a vibrace. Mohlo by dojit k mechanickému
poskozeni Cerpadla a Eerpaci jednotky.

= Pokud je instalovan saci ko$ nebo filtr, je tfeba stale kontrolovat ztraty tlaku v sacim potrubi.
Rovnéz zkontrolujte, zda je vstupni tlak na saci pfirubé ¢erpadla stale dostate¢ny.

Funkce samonasavani
Na zac¢atku musi byt v cerpadle dostatek kapaliny, ktera zaplni vnitini mezery, coz umozni ¢erpadlu
vytvofit rozdil tlakd.

Proto pro ¢erpani kapalin s nizkou viskozitou musi byt instalovan patni ventil stejného nebo vétsiho
priméru nez saci potrubi nebo Ize &erpadlo instalovat bez patniho ventilu, ale s U-trubkou.

Poznamka: Patni ventil se nedoporucuje pii Cerpani kapalin s vysokou viskozitou.

= Pro odstranéni vzduchu a plyntl ze saciho vedeni a Cerpadla musi byt snizen protitlak na
vypoustéci strané. V pfipadé samonasavaci funkce by spusténi Cerpadla mélo byt provedeno
s otevienym vypoustécim vedenim, coz umozni vzduchu a plyndm uniknout pfi nizkém protitlaku.

= Dalsi moznosti v pfipadé dlouhého potrubi nebo pfi instalovaném zpétném ventilu ve vypoustécim
potrubi je instalace obtokového potrubi s odpojovacim ventilem v blizkosti vypoustéci strany
Serpadla. Tento ventil se otevie v pfipadé nasavani a umoziiuje unik vzduchu nebo plynu pfi
nizkém protitlaku.

= Obtokové vedeni by mélo vést zpét do zasobovaci nadrze — nikoli do saciho otvoru.

3.18.5.3 Odpojovaci ventily
Aby bylo mozné provadét radnou udrzbu, je nezbytné
zajistit moznost odpojit ¢erpadlo. Odpojeni Ize provést
instalaci ventilt v sacim a vypoustécim potrubi.

= Tyto ventily musi mit valcovity prichod
stejného priméru jako potrubi (pIné vrtani).
(Uptednostriovany jsou uzaviraci Soupatka nebo
kulové uzavéry).

Gy
e O
)
or

@/)/,

= P¥i provozu ¢erpadla musi byt ventily zcela oteviené.
Vystup nesmi byt nikdy regulovan prostfednictvim
uzaviracich ventilt v sacim nebo vypoustécim
potrubi. Musi byt regulovan zménou rychlosti hfidele
nebo presmérovanim média obtokovym vedenim
zpét do pfivodni nadrze.

Potrubi
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3.18.5.4 Saci kos
Cizi ¢astice mohou zavazné poskodit Serpadlo. Zabrarite vniknuti téchto ¢astic instalaci saciho kose.

= P¥i vybéru saciho ko$e by méla byt vénovana velka pozornost velikosti otvord, aby byly
minimalizovany ztraty tlaku. Plocha prifezu saciho ko$e musi byt tfikrat vétsi nez saciho potrubi.

= Instalujte saci kos tak, aby bylo mozné provadét udrzbu a &isténi.

= Ujistéte se, ze pokles tlaku na sacim kosi je vypocitan se spravnou viskozitou. Pokud je to nutné,
saci ko$ vyhfivejte, aby se sniZila viskozita a pokles tlaku.

Informace o maximalni pfipustné velikosti ¢astic jsou uvedeny v ¢asti 3.15.

3.18.6 Sekundarni potrubi

Rozmeéry pfipojek a zatek jsou uvedeny v kapitole 6.0.

3.18.6.1 Vypoustéci potrubi

Cerpadlo je opatteno vypoustéci zatkou.

R

|
\ J ! \ 1

|

/

% |
” 73¥ i

! b -\Ba
3.18.6.2 Ohrivaci plasté

1. Plasté typu S
S-plasté jsou navrzeny pro pouziti s nasycenou parou (max. 10 bart = 180 °C) nebo s bezpe&nymi
médii (max. 10 barti — max. 200 °C). Jsou opatfeny spoji se zavitem Bl (rozméry viz kapitolu 6.0).

A\

PFipojeni Ize provést trubkami se zavitem nebo trubkovymi spoji s t&ésnénim v zavitu (konicky zavit
dle ISO 7/1) nebo mlize byt utésnéno vné zavitu prostfednictvim plochych tésnéni (valcovy zavit
dle ISO 228/1). Druh zavitu viz 8ast 3.21.7.

S-plast na krytu cerpadla

2. Plasté typu T

T-plasté jsou opatieny specialnimi ocelovymi pfirubami (dodanymi s Serpadlem), na kterych by
kvalifikovany pracovnik mél fadné pfivafit trubky. Plasté jsou vyrobeny z tvarné litiny nebo jiného
tvarného materidlu. Rozméry trubek Cf jsou uvedeny v kapitole 6.0.
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3.18.7

3.18.7.1

3.18.7.2

3.18.7.3

3.18.7.4

T-plast na krytu cerpadla

3. Plast na krytu cerpadia

V pfipadé pfivodu pary pfipojte pfivodni potrubi v nejvy$si pozici a zpétné potrubi v nejnizsi pozici,
aby byla srazejici se voda odvadéna pomoci nejnizsiho potrubi. V pfipadé pfivodu kapaliny nejsou
pozice dulezité. K dispozici je vypoustéci zatka Bh, kterou Ize povazovat za vypoustéci potrubi.

4. Plasté na pretlakovém ventilu — kolem pouzdra pruziny
Plasté na pretlakovém ventilu jsou navrzeny pro pouziti

s nasycenou parou (max. 10 barti = 180 °C) nebo

s bezpe¢nymi médii (max. 10 bar(, — max. 200 °C). Jsou

opatieny spoji se zavitem Bo (rozméry viz kapitolu 6.0).

Pripojeni Ize provést trubkami se zavitem nebo trubkovymi spoji

s t&snénim v zavitu (konicky zavit dle ISO 7/1). Druh zavitu viz
gast 3.21.7.

Pokyny pro sestaveni

V pripadé dodani ¢erpadla s holou hrideli zodpovida za sestaveni s pohonem uzivatel.
Uzivatel musi také zajistit veskera nezbytna zafizeni a vybaveni umoznujici bezpecnou instalaci
a uvedeni ¢erpadla do provozu.

Preprava cerpaci jednotky

= Pred zvedanim a ptepravou Gerpaci jednotky se ujistéte, ze obal ma dostate¢né pevnou
konstrukci a nebude béhem prepravy poskozen.

= Poutzijte jefabové haky na zakladové desce nebo ramu. (Viz kapitolu 1.0.)

Zakladna ¢erpaci jednotky

Cerpaci jednotka musi byt instalovana na zakladové desce nebo na ramu umisténém presné
v roviné na zakladné. Zakladna musi byt tvrda, rovna, plocha, nevibrujici, aby bylo zaru¢eno
vyrovnani erpadla/pohonu béhem provozu. (Viz ¢ast 3.18.2.5.)

Variatory, prevodovka, prevodové motory, motory

Prostudujte provozni pfiru¢ku dodavatele, ktera je soucasti dodavky. Pokud pfiru¢ka neni pfilozena,
obratte se na dodavatele ¢erpadla.

Elektricky pohon

=  Pred pfipojenim elektromotoru ke zdroji napajeni zkontrolujte platné mistni pfedpisy vaseho
dodavatele elektfiny a rovnéz normu EN 60204-1.

= Svéfte pripojeni elektromotor( kvalifikovanym pracovnikim. Pfijméte nutna opatieni, aby nedoslo
k poskozeni elektrickych pfipojeni a rozvodd.
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3.18.7.5

3.18.7.6

Elektricky jistic

Pro bezpeénou praci na ¢erpaci jednotce instalujte elektricky jisti¢ co nejblize stroji. Rovnéz je
vhodné instalovat vypina¢ zemnich unikajicich proudd. Spinaci zafizeni musi spliiovat platné predpisy,
jak uréuje norma EN 60204-1.

Ochrana pred pretizenim motoru
Pro ochranu motoru pred pretizenim a zkraty musi byt zaglenén tepelny nebo termomagneticky jistic.
Upravte spina¢ pro jmenovity proud absorbovany motorem.

Pripojeni
* Nepouzivejte s elektrickymi motory zapojeni do hvézdy kvlli poZzadovanému vysokému
pocate¢nimu krouticimu momentu.

= Pro jednofazovy sttidavy proud pouzivejte motory s ,posilenym“ po¢ate¢nim krouticim momentem.

= Zajistéte dostatecné vysoky pocatecni kroutici moment pro frekvenci fizené motory a odpovidajici
chlazeni motoru pfi nizkych otackach. Pokud je to nutné, instalujte motor s nucenym vétranim.
Elektricka zafizeni, svorky a soucasti ridicich U v L1 v
systému mohou byt pii necinnosti stale pod
proudem. Kontakt s nimi miZe vést k zavaZznym
zranénim nebo miZe zplsobit nenapravitelné L3 L3
materialni skody.

L2 L2

Vodi¢ Motor
U (volty) 230/400V | 400V H

3x230V delta -
3x400V hvézda delta

Spalovaci motory
Pri pouziti spalovaciho motoru v ¢erpaci jednotce

prostudujte provozni pfiru¢ku motoru pfilozenou ! \

v dodavce. Pokud pfiru¢ka neni pfilozena, obratte ut] vijwi Ut V1lW1
se na dodavatele erpadla. Bez ohledu na tento delta star —
navod je nutné u véech spalovacich motorti A W22 )\ W22V

dodrzovat tato doporuceni:

= Shoda s mistnimi bezpe¢nostnimi predpisy.

= Vystup vyfukovych plynd musi byt zakrytovany, aby nedoslo ke kontaktu.
= Startér musi byt po spusténi motoru automaticky odpojen.

*  Nesmi byt ménén pfedem nastaveny maximalni pocet otacek motoru.

= Pred spusténim motoru je nutno zkontrolovat hladinu oleje.

Poznamka:
= Motor nikdy nespoustéjte v uzavieném prostoru.
= Nikdy nedoplnujte palivo pfi bézicim motoru.

Spojka hridele

Cerpadla s vnitinim ozubenim vyzaduji relativné vysoky po&ateéni kroutici moment. Bé&hem provozu
dochazi k narazovym zatizenim kvili pulzovani, které je nedilné spojeno s principem ¢erpadla

s vnitinim ozubenim. Proto vyberte spojku, ktera poskytuje 1,5nasobek krouticiho momentu
doporu¢eného pro normalni konstantni zatizeni.

Obé¢ ¢asti spojky osadte — bez pouziti razového utahovaku — na hfidele ¢erpadla a motoru.

Sefizeni

Hridele ¢erpadla a motoru kompletnich jednotek jsou presné predem sefizena ve vyrobé. Po instalaci
Gerpaci jednotky je nutno zkontrolovat a v pfipadé potreby znovu upravit sefizeni hiideli ¢erpadla

a motoru.

Vyrovnani polovin spojky je mozné provést pouze posunutim elektromotoru!
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3.18.7.7

3.18.7.8

1 Na spojku polozte pravitko (A). Podle potieby odeberte nebo
pridejte takovy pocet vyrovnavacich podlozek, aby motor byl o A O ,3
ve spravné vysce a pravitko se dotykalo obou polovin spojky N
v celé jejich délce, viz obrazek.

2  Stejnym zpUsobem zkontrolujte obé strany spojky ve vysi hiidele.
Motor posunte tak, aby se pravitko dotykalo obou polovin spojky B ®
v celé jejich délce.

3 Pro jistotu provedte jesté kontrolu pomoci hmatadla (B) ve dvou odpovidajicich bodech
po stranach polovin spojky, jak ukazuje obrazek.

4 Tuto kontrolu zopakujte pfi provozni teploté a vénujte ¢as tomu, abyste odchylku vyrovnani
minimalizovali.

5 Osadte ochranny kryt. Postupujte podle obrazku nize a pfislusné tabulky uvadéjici maximalni
pripustné odchylky pfi vyrovnavani polovin spojky.

Tolerance sefizeni
Vnéjsi pramér va Va,,-Va,, | Vr,,
spojky [mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
Va,_, 81-95 2 | 5 | 4 | 6* 0,15 0,15
o
. 96-110 2 | 5 | 4 | 6* 0,18 0,18
>
(} 9 _ 3 7 7777777 111-130 2 | 55| 4 | & 0,21 0,21
131-140 2 | 5 | 4 | 6 0,24 0,24
o Va_ 141-160 2 | 6| 6 | 7 0,27 0,27
161-180 2 | 6| 6 | 7 0,30 0,30
181-200 2 | 6| 6 | 7 0,34 0,34
201-225 2 6 6 7* 0,38 0,38

* = spojka s distan¢ni trubkou

Remenovy pohon

Remenové pohony rovnéz zvy$uji zatéz na konci hridele a loZiscich. Proto je tfeba stanovit ur&ita
omezeni maximalniho zatizeni hfidele, viskozity, ¢erpaciho tlaku a otacek.

Viz kap. 3.18.3.2 Radialni zatizeni na konci hfidele.

Ochrana pohyblivych soucasti

Pred uvedenim &erpadla do provozu umistéte pies spojku nebo femenovy pohon ochranu.
Tato ochrana musi vyhovovat navrhu a konstrukci dle normy EN 953.

V piipadé ¢erpadel pracujicich pfi teplotach nad 100 °C se ujistéte, ze kozlik a loziska jsou
dostatec¢né chlazena okolnim vzduchem.

Zkontrolujte teplotni snima¢ na nadobé

V pfipadé, ze je Cerpadlo opatieno prvkem PT100, elektrické pfipoje musi provést schvaleny
elektrikaf. Prvek PT100 musi byt namontovan do otvoru se zavitem na strané kozliku (1400), kde
byva za b&znych okolnosti namontovana zatka (12830), viz obrazek nize. K zajigténi lepsiho pfenosu
tepla ze separa¢ni nadoby (8330) na prvek PT100 se doporucuje pouzit teplovodivou pastu.

TG MAG X

15-50 75
23-65 75
58-80 80
86-100 80
185-125 100

Pasta pro lep8i kontakt

P¥ipoj pro PT100
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3.19
3.19.1

A
A

3.19.2

3.19.2.1

3.19.3

Pokyny pro spusténi

Obecné

Cerpadlo Ize zprovoznit, kdy? byly provedeny véechny tpravy uvedené v kapitole 3.18 Instalace.
= Pred uvedenim do provozu musi byt zodpovédni pracovnici obsluhy informovani o spravné

obsluze ¢erpadla / ¢erpaci jednotky a bezpe&nostnich pokynech. Tato provozni pfiru¢ka musi
byt pracovnikiim stale k dispozici.
= Pred uvedenim erpadla / ¢erpaci jednotky do provozu musi byt vizualné zkontrolovano mozné
poskozeni. Poskozeni nebo neo¢ekavané zmény musi byt ihned hlaeny obsluze zavodu.
Cisténi ¢erpadla
Uvniti ¢erpadla se mohou nachazet zbytkové mineralni usazeniny vzniklé pfi testovani ¢erpadla
a prvotnim mazani pouzdra loZiska. Pokud tyto produkty nejsou pro ¢erpanou kapalinu pfijatelné,
Gerpadlo by mélo byt dikladné vygisténo. Postupujte podle pokynli uvedenych v ¢asti 3.21.2.8
Vypousténi kapaliny.

Cisténi saciho potrubi

Pred prvnim uvedenim ¢erpadla TG MAG do provozu je nutné dikladné vycistit saci potrubi.
Nepouzivejte ¢erpadlo TG MAG k vyplachovani systému, protoze neni uréeno k Cerpani
kapalin o nizké viskozité, které by mohly obsahovat ¢astecky.

Odvzdu$néni a plnéni
Pro zajisténi spravné funkce by ¢erpadlo mélo byt pfed prvnim spusténim odvzdusnéno a naplnéno
Cerpanou kapalinou.

Pokud je hladina kapaliny na strané sani nize nez uroven saci pfiruby ¢erpadla, musi byt Cerpadlo
naplnéno kapalinou, jinak neni mozné provést odvzdu$néni.

= Odsroubujte plnici zatky Bb a Be. Napliite ¢erpadlo kapalinou, kterou bude ¢erpat,
pres otvor Be.

=  P¥i plnéni ¢erpadla kapalinou otacejte ruéné hrideli ¢erpadla v normalnim sméru otaceni.
Vychazejte ze $titku se Sipkou na kozliku.

= Utahnéte plnici zatky Be. Zasroubujte zatku Bb, ale neutahuijte ji.

= Spustte Cerpadlo a dotahnéte zatku Bb, az unikne véechen vzduch a z tohoto otvoru zaéne
vytékat kapalina.

i 2xBe  Bb

Pokud je hladina kapalina na strané sani nad urovni saci pfiruby Serpadla, provedte odvzdudnéni
Serpadla takto:

= Uvolnéte plnici zatky Bb a Be, aby mohl unikat vzduch.

= Oteviete ventil na strané sani, aby mohla ¢erpana kapalina téci do ¢erpadla.
Béhem odvzdusnovani otacejte rukou hrideli ¢erpadla ve spravném sméru otacéeni.

= A7 zac¢ne kapalina vytékat z otvoril Bb a Be, dotahnéte jejich zatky.
Kdyz je ¢erpadlo TG MAG poprvé uvadéno do provozu nebo v pfipadé, Ze bylo instalovano nové

ploché tésnéni horniho krytu, je nezbytné Srouby stlacujici ploché tésnéni po 3 az 4 dnech znovu
dotahnout. (Utahovaci momenty uvadi kap. 3.21.3.1 Matice a Srouby.)
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3.19.4

3.19.5

Kontrolni seznam — prvotni spusténi

Po ddkladném servisnim zasahu, nebo kdyz ma byt ¢erpadlo poprvé uvedeno do provozu
(pocatecni spusteéni), je tieba postupovat podle nasledujiciho kontrolniho seznamu:
Pfivodni a vypoustéci potrubi

[] Saci a vypoustéci potrubi je vy&idténo.

[] Je zkontrolovéana tésnost saciho a vypoustéciho potrubi.

[] Saci potrubi je dobfe chranéno, aby nedoslo k vniknuti cizich téles.

Vlastnosti

[] Kontrolované vlastnosti erpaci jednotky a pretlakového ventilu (typ Serpadla — viz typovy $titek,
ot./min., pracovni tlak, efektivni vykon, pracovni teplota, smér otaceni (titek se Sipkou na kozliku),
NPSHr atd.).

Elektroinstalace

Elektroinstalace splriuje mistni predpisy.

Napéti motoru odpovida napéti elektrické sité. Zkontrolujte svorkovnici.

Ujistéte se, Zze pocatedni kroutici moment je dostate¢né veliky (nebude pouzito spusténi
se zapojenim do hvézdy).

Ochrana motoru je spravné nastavena.

Smér otaceni motoru se shoduje se smérem otaceni Eerpadia.

ooo ogd

Je zkontrolovano otaceni motoru (odpojeného od jednotky).
Pretlakovy ventil

[] Je instalovan pretlakovy ventil (na erpadle nebo v potrubi).

[] Pretlakovy ventil je ve spravné pozici. Smér proudéni pietlakového ventilu se shoduje se sacim
a vypoustécim potrubim.

[] Je zkontrolovan nastaveny tlak pretlakového ventilu (viz Stitek).

Plasté

[] Jsou instalovany plasts.

[] Byl zkontrolovan maximalni tlak a teplota topného/chladiciho média.

[] Je instalovano a pFipojeno vhodné topné médium nebo chladivo.

[] Instalace splfiuje bezpe&nostni normy.

Pohon

[] Je zkontrolovana souosost erpadla, motoru, pfevodovky atd.

Ochrana

[] VSechny kryty a bezpe¢nostni zafizeni (spojky, otacejici se &asti, nadmérna teplota)
jsou na svém misté a funkéni.

[] V pfipadé &erpadel, ktera mohou dosahnout pracovni teploty 60 °C nebo vice,
zajistéte dostatecné bezpecnostni kryty chranici pred nezamérnym kontaktem.

[] Systém sledovani je provozuschopny.

Spusténi

Kdyz uvadite ¢erpadlo do provozu, je tfeba postupovat podle nasledujiciho kontrolniho seznamu
a postupu:

Cerpadlo je naplnéno kapalinou.

Cerpadlo je dostateéné predehiate.

Saci a vypoustéci ventily jsou plné otevieny.

Spustte na kratkou dobu &erpadlo a zkontrolujte, jakym smérem se otacéi motor a zda
neprokluzuje spojka.

Spustte Serpadlo a zkontrolujte nasavani kapaliny (tlak sani).
Zkontrolujte ot./min. ¢erpadla.

Zkontrolujte vypoustéci potrubi a ucpavku, zda neprosakuji.

O0dd gdood

Zkontrolujte spravnou orientaci ¢erpadla.
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3.19.6 Vypnuti

3.19.7

Kdyz vyfazujete ¢erpadlo z provozu, je tfeba dodrzet nasledujici postup:

[] Vypnéte motor.

[] Zaviete pFivodni vedeni ohfivaciho/chladiciho okruhu, Ize-li pouzit.

[] Pokud je nutno zabranit ztuhnuti kapaliny, vycistéte ¢erpadlo, dokud je produkt stale tekuty.

Viz také ¢ast 3.21 Pokyny pro udrzbu

Poznamka: Pokud kapalina tece zpét z vypoustéciho potrubi do ¢erpadla, ¢erpadlo
se miZe otacet v opacném sméru. Tomu je mozZné predejit tak, Ze po vypnuti motoru uzavrete
vypoustéci ventil.

Neobvykly provoz
Poznamka: V pripadé neobvyklé Einnosti nebo problémd je nutné cerpadlo ihned vyradit
z provozu. Informujte vSechny zodpovédné osoby.

[] Pted op&tovnym spusténim &erpadla zjistéte ptiinu problému a vyfeste ho.
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3.20 Reseni potizi

Symptom

Pric¢ina

Naprava

Cerpadlo nenasava

Prili§ vysoka saci vyska

1

Snizte rozdil
mezi Urovnémi Serpadla a saci nadrze.

ZvétSete pramér saciho potrubi.

Zmensete délku a zjednoduste saci potrubi (pou-
Zijte co nejméné kolen a dalsich dil armatury).
Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

Do saciho potrubi vnika vzduch

Odstrarite netésnost.

Velmi nizka viskozita

Zvyste otacky Cerpadla a zmensete axialni vali
(viz 8ast 8.21 Pokyny pro udrzbu).

Saci ko$ nebo filtr je ucpany

Vycistéte saci ko$ nebo filtr.

Nespravné instalovana skfin ¢erpadla
po opravé

Instalujte skfifi Eerpadla spravné.
Viz &ast 3.18 Instalace.

Nespravny smér otaeni motoru.

V piipadé 3fazovych pohonl zamérite 2 pripojky.

Zaméiite otvor sani a vypousténi.
(Pozor! Zkontrolujte umisténi pretlakového ventilu
a spravnou vlozku ob&hového &erpadla).

Magneticka spojka prokluzuje

Zkontrolujte/opravte sestavu motorové hridele
a lozisek a magnetické spojky

Zkontrolujte podminky spousténi magnetické
spojky v kombinaci s pouzitym elektromotorem,
v pripadé potreby pridejte setrvaénik nebo
pouzijte mékky start.

Zkontrolujte provozni parametry ve srovnani s
meznim krouticim momentem magnetické spojky.

Zkontrolujte, zda neni ¢erpadlo ucpano, odstrarite
prekazku.

Nepravidelny tok

Uroven kapaliny v saci nadrzi
pfili$ poklesla

Opravte privod kapaliny

Pridejte hladinovy spina¢

Vystup je prilis silny

Snizte otacky erpadla nebo instalujte
mensi Serpadlo.

Instalujte obtokové vedeni se zpétnym ventilem.

Nasavani vzduchu

Opravte netésnost v sacim potrubi.

Kavitace

11

ZmenSete rozdil mezi Urovni ¢erpadla
a saci nadrze.

ZvétSete pramér saciho potrubi.

Zmensete délku a zjednoduste saci potrubi (pou-
Zijte co nejméné kolen a dalsich dild armatury).
Viz také kapitolu 3.18 Instalace.

Kapalina v ¢erpadle se vypatuje
(napt. kviili zahFati)

12

Zkontrolujte teplotu.

Zkontrolujte tlak par Eerpané kapaliny.

Snizte otacky Cerpadla. Pokud je to nutné,
instalujte vétsi Cerpadlo.

Nedostate¢na
kapacita

Otacky Cerpadla jsou pfili§ nizké

13

Zvyste otacky cerpadla. Pozor! Neprekracujte
maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

Nasavani vzduchu

14

Opravte netésnost v sacim potrubi.

Kavitace

15

Zmensete rozdil mezi urovni ¢erpadla
a saci nadrze.

ZvétSete pramér saciho potrubi.

Zmensete délku a zjednoduste saci potrubi (pou-
Zijte co nejmené kolen a dalsich dil armatury).
Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

P¥ili§ vysoky zpétny tlak

16

Zkontrolujte vypoustéci potrubi.

ZvétSete pramér potrubi.

Shnizte pracovni tlak.

Zkontrolujte pfislusenstvi
(filtr, tepelny vyménik atd.).

Pretlakovy ventil je nastaven na pfilis
nizky tlak

17

Opravte nastaveni tlaku.

P¥ili$ nizka viskozita

18

Zvyste otacky cerpadla. Pozor! NepFekracujte
maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

Pokud je to nutné, instalujte vétsi Serpadlo.

Axialni vile

19

Zkontrolujte a opravte axialni vdli.
Viz &ast 3.21 Pokyny pro udrzbu.

Uvolriuji se plyny

20

Zvyste otacky cerpadla. Pozor! NepFekracujte
maximalni otacky a zkontrolujte NPSHr.

Instalujte vétsi Serpadlo
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Symptom

PFic¢ina

Naprava

Nedostate¢na
kapacita

Kapalina unikéa pfes magnetickou
spojku zpét do sani

21 |=

Zkontrolujte/opravte sestavu usporadani
obéhového Serpadla

Zkontrolujte/sefidte axialni vili mezi obéhovym
Serpadlem a zadni stranou rotoru

Cerpadlo je pili
hlu¢né Vibrace

Otacky Cerpadla jsou pfilis vysoke

22 |-

Snizte otacky erpadla.
Pokud je to nutné, instalujte vétsi cerpadlo.

Kavitace

23 |-

Zmens$ete rozdil mezi urovni ¢erpadla
a saci nadrze.

Zvétsete prdmér saciho potrubi.

Zmengete délku a zjednoduste saci potrubi (pou-
Zijte co nejméné kolen a dalsich dild armatury).
Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

P¥ili§ vysoky zpétny tlak

24 |-

ZvétSete primér potrubi.

SniZte pracovni tlak.

Zkontrolujte pfislusenstvi (filtr, tepelny vyménik
atd.).

Nesouosost spojky

25 |-

Zkontrolujte a opravte souosost.
Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

Vibrace zakladové desky nebo potrubi

26 |-

Zvyste hmotnost zakladové desky a/nebo
|épe usadte zakladovou desku / potrubi.

Poskozena nebo opotiebena
kulickova loZiska

27 | =

Vymeéiite kulickova loziska.

Nespravné vyvazeni vnéjsiho
magnetického rotoru

28 |-

Zkontrolujte/opravte sestavu vnéjsiho
magnetického rotoru na hfideli ¢erpadla

Zkontrolujte spravné dotazeni $roubl,
zabezpecdte $rouby proti uvolnéni.

Cerpadio ma piilis
vysokou spotiebu
nebo se zahtiva

Otacky Cerpadla jsou pfili$ vysoké

29 |-

Snizte otacky erpadla.
Pokud je to nutné, instalujte vétsi Serpadlo.

Nesouosost spojky

30 |*

Zkontrolujte a opravte souosost.
Viz také ¢ast 3.18 Instalace.

Prilis vysoka viskozita

31 |-

Zvétsete axialni vali.
Viz ¢ast 3.21 Pokyny pro udrzbu.

Zajistéte zahrivani Gerpadla.

Snizte otacky erpadla.

Zvétsete prdmér vypoustéciho potrubi.

Nadmérné ztraty vznikajici tfenim uvnitf
sestavy hridele rotoru / lozisek

32 |-

Zkontrolujte/opravte axialni vili mezi obéhovym
Serpadlem a zadni stranou rotoru

Zkontrolujte axialni vili sestavy kluzného loziska,
v pfipadé potreby loZisko vymérite

Rychlé opotiebeni

Prili§ vysoky zpétny tlak

33 |-

ZvétSete priimér potrubi.

Shizte pracovni tlak.

Zkontrolujte prislusenstvi (filtr, tepelny vyménik
atd.).

Pevna latka v kapaliné

34~

Filtrujte kapalinu.

Cerpadlo b&%i nasucho

35 |-

Opravte ptivod kapaliny.

Zajistéte hladinovy spina¢ nebo ochranu
pred béhem nasucho.

Zahrejte kapalinu.

Zastavte nebo omezte nasavani vzduchu.

Koroze

36 |

Zmérite materialy ¢erpadla nebo
parametry aplikace.

PretéZovani motoru

P¥ili§ vysoky zpétny tlak

37 |-

ZvétSete pramér potrubi.

Snizte pracovni tlak.

Zkontrolujte pfislusenstvi
(filtr, tepelny vyménik atd.).

P¥ili$ vysoka viskozita

38 |

Zvétsete axialni vali.
Viz ¢ast 3.21 Pokyny pro udrzbu.

Zajistéte zahrivani Serpadla.

Snizte otacky cerpadla.

Zvétsete primér vypoustéciho potrubi.

Nadmérné ztraty vznikajici tfenim uvnitf
sestavy hridele rotoru / lozisek

39 =

Zkontrolujte/opravte axialni vili mezi obéhovym
Serpadlem a zadni stranou rotoru

Zkontrolujte axialni vili sestavy kluzného loziska,
v pfipadé potieby loZisko vymérite

Hridel rotoru sméfuje proti krytu cerpadla

40 | =

Zkontrolujte axialni vili sestavy kluzného loziska,
v pfipadé potieby lozisko vymérite
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Symptom Pricina Naprava
Netésnost Serpadla | Poskozené nebo nespravné sestavené 41 | = | Zkontrolujte stav o-krouzk( a sestavte je spravné,
o-krouzky, t&snici krouzky nebo plocha pfipadné je vyménte
tésnéni = | Zkontrolujte stav tésnicich ploch a ocistéte/
opravte je

= | Vymérite ploché tésnéni pod hornim krytem nebo
pretlakovym ventilem a/nebo tésnici krouzky pod
zatkami

Poznamka: Pokud symptomy pretrvavaji, Eerpadlo musi byt ihned vyfazeno z provozu. Obratte se na svého
distributora.

3.20.1
3.20.1.1

A

3.20.1.2

Pokyny pro opétovné pouziti a likvidaci

Opétovné pouziti

Opétovné pouziti nebo vyfazeni Serpadla z provozu by mély byt provedeny az po Uplném vyprazdnéni
a ocisténi vnitfnich soucasti.

Poznamka: Pokud provadite tyto ¢innosti, dodrZujte prislusné bezpecnostni pfedpisy a ucirite
opatreni pro ochranu Zivotniho prostredi.

Kapaliny by mély byt vypustény a mély by byt pouZity spravné osobni ochranné pomdcky dle
mistnich bezpecnostnich predpisd.

Likvidace

Likvidace ¢erpadla by méla byt provedena az po uplném vypusténi. Postupujte v souladu s mistnimi
predpisy.

Pokud je to namisté, rozeberte vyrobek a recyklujte materialy soucasti.

Pokyny pro udrzbu

VSeobecné informace
Tato kapitola popisuje pouze €innosti, které |ze provadét v misté provozu pfi bézné udrzbé.
V pfipadé udrzby a oprav vyzadujicich dilnu se obratte na svého distributora.

* Nedostate¢na, nespravna a/nebo nepravidelna udrzba mlze vést k porucham ¢erpadla, vysokym
nakladdm na opravy a dlouhodobé neschopnosti provozu. Proto byste méli peclivé dodrzovat
pokyny uvedené v této kapitole.

Béhem &innosti udrzby na Serpadle z divodu kontrol, preventivni udrzby nebo odstranéni
z instalace vzdy dodrZujte predepsané postupy.

Nedodrzeni téchto pokynli nebo upozornéni miize byt nebezpecné pro uzivatele a/nebo
muze vést k zavaznému poskozeni ¢erpadla / Cerpaci jednotky.

»  Cinnosti udrzby by mély provadét pouze kvalifikované osoby. Vzdy pouzivejte pozadovany
ochranny odév poskytujici ochranu pred vysokymi teplotami a $kodlivymi a/nebo korozivnimi
kapalinami. Zajistéte, aby si obsluzny personal precetl celou provozni pfiru¢ku, a zejména
oznacdte ¢asti tykajici se pracovnich postupd.

= Spole¢nost SPX nezodpovida za nehody ani $kody zplsobené nedodrzenim pokynd.

= Osobam, které pouzivaji kardiostimulator, nema byt dovoleno pracovat s ¢erpadlem vybavenym
magnetickou spojkou! Toto magnetické pole je dostate¢né silné, aby mélo dopad na fungovani
kardiostimulatoru, proto zachovavejte odstup pfiblizné 3 m.

= Nepfiblizujte se (do vzdalenosti mensi nez 1 m) k magnetické spojce s piedméty vybavenym
magnetickym nosi¢em dat, jako jsou naptiklad platebni karty, pocitacové disky, hodinky apod.
Mohlo by dojit k jejich poskozeni a/nebo ke ztraté informaci.

Priprava

Okoli (v misté provozu)

Protoze nékteré soucasti maji velmi malé tolerance a/nebo jsou choulostivé, musi byt béhem udrzby
v misté provozu zajisténo Cisté pracovni prostiedi. Zejména odstrarite kovové odstépky a jakékoli
necistoty, které by mohly pfitahovat souc¢asti magnetické spojky.
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3.21.2.2 Nastroje

Pro udrzbu a opravy pouzivejte pouze technicky vhodné nastroje, které jsou v dobrém stavu. Zajistéte

A spravnou manipulaci s nimi. Pro prace udrzby magnetické pohonu pouzivejte pfednostné nastroje
vyrobené z nemagnetického materialu. Magnetické nastroje by mohly byt ne¢ekané pritazeny
magnetickymi rotory, coz by mohlo zplisobit poskozeni soucasti nebo zranéni osob.

3.21.2.3 Vypnuti

Pred zahajenim &innosti udrzby a kontroly musi byt &erpadlo vyfazeno z provozu. Cerpadilo /
Cerpaci jednotka musi byt pIné odtlakovany. Pokud to ¢erpana kapalina umoznuje, nechte
Cerpadlo vychladnout na teplotu okolniho prostredi.

3.21.2.4 Bezpecnost motoru

Ucirte vhodna opatfeni, aby nedoslo ke spusténi motoru béhem prace na cerpadle. To je obzvlasté
dulezité u elektromotor(, které se spoustéji na dalku.
Postupujte nasledovné:

= Prepnéte elektricky jisti¢ ¢erpadla do polohy ,vypnuto®“.

= Vypnéte Cerpadlo a ovladaci skfin.

= Zajistéte ovladaci skfifi nebo na ni umistéte varovnou tabulku.

= Vyjméte pojistky a vezméte je s sebou na misto prace.

= Neodstranujte ochranny kryt kolem spojky, dokud se ¢erpadlo Uplné nezastavi.

3.21.2.5 Konzervace
Pokud ¢erpadlo nebudete delsi dobu pouzivat:

* Nejprve ¢erpadlo vypustte.
= Poté oSetiete vnitini souc¢asti mineralnim olejem VG46 nebo jinou konzervuijici kapalinou.

«  Cerpadlo musi byt jednou tydné kratce zapnuto nebo je nutno jednou tydné otogit hrideli
o celou otac¢ku. Tim je zajisténa fadna cirkulace konzervacniho oleje.

3.21.2.6 Cisténi vnéjsich povrchi
= Povrch &erpadla uchovavejte v co nejvétsi Sistoté. Tim se zjednodusi kontrola, oznaceni
upevnéna na povrchu zlstanou viditelna.

= Zabrarite vniknuti Cisticich prosttedkd do prostoru kulickového loziska. Zakryjte véechny ¢asti,
které nesmi prijit do kontaktu s kapalinami. V pfipadé utésnénych loZisek nesmi Cistici prostredky
pfijit do kontaktu s gumovymi tésnénimi. Nikdy nestrikejte na horké ¢asti erpadla vodou, protoze
nékteré soucasti mohou kvili nahlému zchlazeni prasknout a ¢erpana kapalina mize vystfiknout
do okolniho prostiedi.

3.21.2.7 Elektroinstalace

= Cinnosti udrzby na elektroinstalaci smi provadét pouze $koleny a kvalifikovany personal po
odpojeni elektrického napajeciho zdroje. Peclivé dodrzujte mistni bezpe&nostni predpisy.

Dodrzujte vy$e uvedené predpisy, pokud provadite praci s pfipojenym zdrojem napajeni.

= Zkontrolujte, zda elektricka zafizeni, kterd budete cistit, poskytuji dostate¢nou uroveri ochrany
(napt. kryti IP54 znamena ochranu pted prachem a sttikajici vodou, ale ne pfed vodnim
paprskem). Viz normu EN 60529. Zvolte vhodny zplisob &isténi elektrickych zafizeni.

= Vadné pojistky ménte pouze za originalni pojistky s predepsanou kapacitou.

= Po kazdé udrzbé zkontrolujte, zda soucasti elektroinstalace nejsou viditelné poskozeny,
a v pfipadé potieby je opravte.

3.21.2.8 Vypousténi kapaliny
= Uzavfete tlakové a saci potrubi co nejblize Eerpadiu.

= Pokud ¢erpana kapalina netuhne, nechte ¢erpadlo pfed vypusténim vychladnout na okolni teplotu.
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3.21.2.9

3.21.3
3.21.3.1

3.21.3.2

3.21.3.3

=V pfipadé kapalin, které pfi okolni teploté
tuhnou nebo se vyrazné zvysi jejich viskozita,
je nejvhodnéjsi ¢erpadlo vyprazdnit ihned po
vypnuti jeho oddélenim od potrubi. Vzdy noste
ochranné bryle a rukavice.

= Chrarite se ochrannou pokryvkou hlavy.
Z ¢&erpadla mize vystiiknout kapalina.

= Oteviete odvzdusriovaci zatky Be a Bb.

= Pokud neni k dispozici vypoustéci potrubi,
ucinte opatreni, aby kapalina neznegistila
okolni prostredi.

= Oteviete odvzdusnovaci zatku Ba na spodku pouzdra ¢erpadla.
= Nechte kapalinu vytéct plsobenim gravitace.

e Vydistéte prostor Cerpadla vyplachovacim médiem nebo ¢istici kapalinou pfipojenim ¢isticiho
systému k nasledujicim vstupnim otvordim:

- Ba, Be: zatky v blizkosti obou pfirub pro vyplachovani télesa ¢erpadla

- Bb: zatka v horni &asti prostfedniho krytu pro vyplachovani magnetické spojky

Poznamka: Pokud se provadi erpani toxickych kapalin, je tfeba pfed demontaZi Gerpadla pfijmout
zvlastni opatieni ohledné vyplachovani/¢isténi Cerpadla a je nezbytné pouZivat osobni
ochranné prostredky.

= Znovu piipevnéte zatky a zaviete pfipadné ventily.

Obéhy kapalin

= Odtlakujte plasté a zachytné okruhy kapaliny.

= Odpojte ptipojeni k plastim.

= Pokud je to nutné, ocistéte plasté a okruhy stlacenym vzduchem.

= Zabrarite uniku kapaliny nebo teplonosného oleje do okolniho prostiedi.

Specifické soucasti
Matice a Srouby

Matice a Srouby s patrnym poskozenim nebo souéasti s vadnym zavitem je nutno co nejdfive
odstranit a vyménit za soucasti, které spadaji do stejné pevnostni tfidy.

= Pro utazeni poutzijte nejlépe momentovy klic.
= Utahovaci momenty jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Sroub l\sll,: (IN:‘) Zat: ;;?:;:em Ma (Nm)
tésnénim
M6 10 G1/8 10
M8 25 G1/4 20 : ‘ ‘
M10 51 G1/2 50 1,
M12 87 - - \\ : !
M16 215 - - \ Zatka s okrajem a elastickou
' " podlozkou

Plastové nebo gumové soucasti
= Nevystavujte soucasti vyrobené z gumy nebo plastu (kabely, hadice, t&snéni) plsobeni olej,
rozpoustédel, Cisticich prostredki nebo jinych chemikalii, pokud k tomu nejsou uréeny.

= Tyto soucdasti musi byt vyménény, pokud jevi znamky roztazeni, smrsténi, ztvrdnuti nebo jiného
poskozeni.

Plocha tésnéni

= Nikdy nepouzivejte plocha tésnéni opakované.
= Plocha tésnéni a elastické prouzky pod zatkami vzdy méiite za originalni nahradni dily.
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3.21.3.4 Filtr na sacim kosi

Pripadné filtry nebo saci kose ve spodni ¢asti saciho potrubi musi byt pravidelné &istény.
Poznamka: Ucpany filtr v sacim potrubi miZe zpusobit nedostatecny saci tlak na vstupu.
Ucpany filtr ve vypoustécim potrubi miZe zpisobit vyssi vypoustéci tlak.

3.21.3.5 Kluzna loziska

Cerpadla TG MAG jsou vybavena kulitkovymi lozisky 2RS s naplni tuhého maziva pro celou dobu
zivotnosti. NevyZzaduiji pravidelné mazani. Loziska je tfeba vyménit po 25 000 hodinach provozu.

3.21.3.6 Kluzna loziska
Doporuéujeme na ¢erpadle pravidelné kontrolovat opotiebeni na ozubenych kolech a kluznych
loziscich, aby nedoslo k nadmérnému opotrebeni jinych soucasti.
= Rychlou kontrolu Ize provést pouzitim systému front pull-out a back pull-out. Maximalni
pripustné radialni vile pro kluzna loZiska jsou uvedeny v tabulce.
= P¥i vyméneé kluznych loZisek se obratte na svého distributora.

Velikost cerpadla Maximalni pfipustné
TG MAG radialni vile
15-50 az 23-65 0,15 mm
58-80 az 86-100 0,25 mm
185-125 0,30 mm

3.21.4 Front pull-out

Cerpadla TG jsou vybavena systémem front
pull-out.

Pro odstranéni zbytkd kapalin nebo kontro-
lu opotrebeni loZiska hnaného kola Ize kryt
Cerpadla stahnout z pouzdra ¢erpadla bez
odpojeni saciho a vypoustéciho potrubi.
Viz kapitoly 4.0 Rozebrani/sestaveni
a ¢ast 6.6 Hmotnosti.

3.21.5 Back pull-out

Pro vyplachnuti ¢erpadla nebo
kontrolu sestavy loziska hridele
rotoru Ize kozlik s vn&jSim
magnetickym rotorem a htidel
rotoru / sestavu loziska stahnout
dozadu bez odpojeni saciho

a vypoustéciho potrubi.

Pokud je pouzita trubkova spojka, pohonny
mechanismus neni tfeba posouvat.

Informace o hmotnosti sou¢asti naleznete
v kapitole 4.0 Rozebrani/sestaveni a 6.6 Hmotnosti.

3.21.6 Nastaveni vali

Cerpadla TG jsou dodavana se spravnym nastavenim axialnich vali. V n&kterych ptipadech je véak
tfeba axialni vile upravit:

*  Pokud je tfeba kompenzovat rovnhomérné opotiebeni rotoru a hnaného kola novym nastavenim
axialni vile.

= P¥i Cerpani kapalin o nizké viskozité je mozné snizenim axialni vile omezit prokluz.

= Pokud je kapalina vice viskozni, nez bylo o¢ekavano, treni uvnitt cerpadla Ize snizit zvétsenim
axialni vile.
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P¥i nastaveni axialni vile postupujte nasledovné:

1.
2.

KFizovym postupem povolte zavitoFezné Srouby (0040) a vySroubuite je.

Pouzijte dva zavitofezné Srouby (0040) do otvortli se zavity v krytu Serpadla (4000) k odtlageni
krytu Gerpadla (4000)

Sejméte hnané kolo (0600) jako komplet s pouzdrem loZiska z epu hnaného kola.

Odstrarite o-krouzky (8120), opérny krouzek (8110) a vyrovnavaci podlozku (8100) z krytu
Gerpadla (4000).

Zkontrolujte stav kontaktnich ploch a komory o-krouzku — nemély by byt poskozené ani
znegisténé. Zkontrolujte stav o-krouzku (8120). V pfipadé pochybnosti vymérite o-krouzek
za novy.

Zméite vzdalenosti, jak se uvadi na naértku nize

7o mn 7o mn
PR B
G

N N‘@i%i

2

\ T [ - . R

10.
11.
12.

/@/7

] \ “

Vypoéitejte potfebnou tloustku vyrovnavaci podlozky (8100) mezi krytem Serpadla (4000)
a télesem cerpadla (0010).

S = A-B + C. Axialni viile C mezi h¥ideli rotoru (0701) a krytem &erpadla (4000):

viz tabulka nize.

TG MAG Axié;nmi:‘?le (o3
15-50 0,120 - 0,200
23-65 0,125 - 0,215
58-80 0,150 - 0,250
86-100 0,165 - 0,275
185-125 0,190 - 0,320

Upravte tloustku vyrovnavaci podlozky (8100) odloupnutim potfebného podtu vrstev

Umistéte vyrovnavaci podlozku (8100), opé&rny krouzek (8110) a o-krouzek (8120)
na kryt Gerpadla (4000).

Umistéte hnané kolo (0600) jako komplet s pouzdrem loZiska na Gep hnaného kola.
Namontuijte kryt Serpadla (4000) na téleso ¢erpadla (0010).

Upevnéte kryt Gerpadla (4000) k t&lesu Gerpadla (0010) tak, Ze zaroubujete zavitofezné
Srouby (0040) a dotahnete je kfizovym postupem.
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3.21.7 Ur€eni spojli se zavitem.

Pro ujasnéni typu dodané ucpavky spoje se zavitem oznacujeme spoje dle norem ISO 7/1
a SO 228/1 nasledovné.

3.21.7.1 Spoj se zavitem Rp (pfiklad Rp 1/2)

Pokud neni k dispozici rovny povrch ucpavky, oznagujeme spoj Rp dle normy ISO 7/1
Tento spoj musi byt v zavitu utésnén.

Zatky nebo trubkové spoje musi byt opatieny konickym zavitem dle normy vnéjsiho zavitu
ISO 7/1 (pfiklad ISO 7/1 — R1/2).

Konicka zatka Konické zakongeni trubky
ISO71-R1/2 1SO71-R1/2

; 1SO 7/1 Typ Symbol Priklad

Vnitini zavit | Valcovy (rovnobézny) Rp ISO 7/1 - Rp 1/2
| Vnejsi zavit | /29y konicky R ISO 7/1 =R 1/2
1 (kuzelovity)

3.21.7.2 Spoj se zavitem G (piiklad G 1/2).

Pokud je k dispozici spoj se zavitem rovného povrchu ucpavky, ozna¢ujeme ho G dle normy
ISO 228/1.

Tento spoj Ize utésnit t&snénim. Zatky nebo trubkové spoje musi byt opatieny krouzkem ucpavky
a valcovym vnéjsim zavitem dle normy ISO 228/1 (pfiklad ISO 228/1 — G1/2).

Také je mozné pouzit zatky nebo trubkové spoje opatiené kénickym zavitem dle normy vnéjsiho
zavitu ISO 7/1 (ptiklad ISO 7/1 — R1/2).

Zatka s nakruzkem  Konické zakon&eni trubky | 1S 228/1 | Trida vile Symbol | Pfiklad

1ISO228/1-G1/2 1SO7/1-R1/2 Vhitni zavit | Pouze jedna tfida G ISO 228/1 -G 1/2

Trida A

(standardn) G ISO 228/1 -G 1/2

Vnéjsi zavit
Trida B

x4 o G..B 1ISO 228/1 -G 1/2B
(zvétdena vile)

1SO 7/1 Typ Symbol Priklad

Vzdy kénicky

\7'—?,' ‘Vﬁi—'ﬁ Vnéjsi zavit (kuzelovity) R 1ISO7/1 -R1/2
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4.0
4.1

4.2
4.2.1

Pokyny pro sestaveni a rozebrani

VSeobecné informace

Nedostate¢né nebo nespravné sestaveni ¢i rozebrani mize vést k poruse Cerpadla, vysokym
nakladdm na opravy a dlouhodobé nefunkénosti. Informace vam poda vas distributor.

Rozebrani a sestaveni smi provadét pouze $kolené osoby. Takové osoby by mély mit znalosti
o ¢erpadle a dodrzovat nasledujici pokyny.

Nedodrzeni pokynl nebo nedbani upozornéni mize zplsobit $kodu uzivateli nebo maze dojit
k zavaznému poskozeni Eerpadla a/nebo Gerpaci jednotky. Spole¢nost SPX nezodpovida za
nehody ani $kody zplsobené takovou nedbalosti.

Vzhledem k pfitomnosti silnych magnetickych poli jsou stanoveny zvlastni pokyny,

které je nezbytné dodrzovat.

Osobam, které pouzivaji kardiostimulator, nema byt dovoleno pracovat s ¢erpadlem vybavenym
magnetickou spojkou! Toto magnetické pole je dostate¢né silné, aby mélo dopad na fungovani
kardiostimulatoru, proto zachovavejte odstup pfiblizné 3 m.

Nepfiblizujte se (do vzdalenosti mensi nez 1 m) k magnetické spojce s piedméty vybavenym
magnetickym nosi¢em dat, jako jsou naptiklad platebni karty, pocitacové disky, hodinky apod.

Mohlo by dojit k jejich poskozeni a/nebo ke ztraté informaci.

Cerpadlo nenamaheite zaté#i vyplyvajici z otiest. Mohli byste zptisobit podkozeni magnett nebo
kluznych lozZisek hridele rotoru — tyto ¢asti jsou velmi kiehké.

Demontaz
Demontaz sestavy jednotky front pull-out

1. KFizovym postupem povolte zavitoFezné Srouby (0040) a vySroubuite je.

2. Pouzijte dva zavitofezné $rouby (0040) do otvord se zavity v krytu Serpadla (4000)
k odtlageni krytu.

3. Sejméte hnané kolo (0600) jako komplet
s pouzdrem lozZiska z Gepu hnaného kola.

4. QOdstrarite o-krouzky (8120), opé&rny
krouzek (8110) a vyrovnavaci podlozku
(8100) z krytu ¢erpadla (4000).

A.0500.570 - IM-TGMAG/04.03 CZ (12/2017)



4.2.2 DemontaZz horniho krytu (0100) nebo pfetlakového ventilu

KFizovym postupem povolte zavitofezné srouby (1080) a vysroubuite je.

Sejméte horni kryt (0100) nebo pretlakovy ventil. 1080 _g il 7
Vyjméte ploché tésnéni (1090) a ogistéte tésnici plochy i g ﬁﬁ
na télese ¢erpadla (0010) a hornim krytu (0100), 8,

pfipadné na pretlakovém ventilu.

4.2.3 Demontaz kozliku

Sejmuti kozliku

1.

2
3.
4

5.

Umistéte Cerpadlo svisle tak, aby hfidel Cerpadla sméfovala k pracovni lavici.
Odstrante podpéru kozliku (1700).
K¥izovym postupem povolte Srouby s hlavovou &epickou (1410) a vySroubuijte je.

Namontujte 4 vodici listy (nastroj) do otvoril Sroubd s hlavovou &epitkou (1410) a zasroubuijte
na konec hridele &roub se zdvihacim okem.

c
B [ E
[ [ TG MAG A B [ D E F G
e
@G | | 1 TG MAG 15-50
2 ]| D 004 ————————— M10 |12 | 160 | 105 | 10 | 8 | 7.8
[ : TG MAG 23-65
— ey 05x45° TG MAG 58-80
//// ﬁmz 15 | 205 | 135 | 10 | 10 | 9,4
TG MAG 86-100
1 /| —
| /| [— TG MAG 185-125 | M16 | 20 | 240 | 17 | 10 | 13| 13

1410

Sroub se zdvihacim

Vyzvednéte z Cerpadla kozlik jako komplet s hrideli ¢erpadla ﬁ
a vnéjsim magnetickym rotorem.

Poznamka: Vodici listy jsou nutné k tomu, aby béhem
demontaZe kozliku nedoslo k poskozeni magnetu

ve vnéjsim rotoru. Kovové Casti zabezpecte

plastovou trubici.
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4.2.4

4.2.5

Demontaz sestavy htidele ¢erpadla

1. Z htidele ¢erpadla vyjméte klin (1570).

2. Sejméte tésnici segment (1490) z kozliku (viz obrazek).

'
Pribojnik ’|

3. Sejméte ze zadni &asti hfidele pojistny krouzek (8640).

4. Povolte zapustné srouby (1540) na pfednim konci a vySroubuite je.

Poznamka: Pristup k témto Sroubim lIze zajistit otacenim hfideli Eerpadia (0702).
Pozor, abyste klicem neposkodili magnety ve vnéjsim magnetickém rotoru (8320).

5. Vytahnéte kompletni htidel cerpadla smérem dopredu. Pouzijte k tomu plastovou palici,
kterou poklepavejte na htidel ¢erpadla (0702).

Demontaz vnéjsiho magnetického rotoru

1. Kfizovym postupem povolte $rouby s hlavovou
&epickou (8610) a vysroubuijte je.

2. Pouzijte otvory se zavity v pfirubé htidele ¢erpadla
k demontazi vn&jsiho magnetického rotoru (8320).

Demontaz kulickovych lozisek

1. Sejméte pojistné krouzky (1450) a opérny
krouzek (1460) z hfidele Gerpadla (0702).

2. Sejméte lozisko (1440) z h¥idele pomoci
vytahovace kulickovych lozisek.

3. Z hiidele ¢erpadla (0702) sejméte kryt
lozisek (1430).

4. Sejméte oba pojistné krouzky (8620)
z kozliku (1400) smérem doptedu.

5. Stahnéte kulickoveé lozisko (1440)
z kozliku (1400) smérem dozadu.
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4.2.6 Demontaz separa¢ni nadoby

1. Kfizovym postupem povolte Srouby
s hlavovou &epickou (8210)
a vySroubuijte je.

2. K demontaZi nadoby (8330) pouzijte
dva $rouby s hlavovou &epickou (8210)
a dva otvory se zavitem v pfirubé.

3. Vyjméte o-krouzek (8200).

Pozor, abyste neposkodili magnet vnitiniho rotoru. m %

Demontaz sestavy rotoru a loziska
(back pull-out) z télesa ¢erpadla

1. Povolte Srouby s hlavovou ¢epickou
(8460) a vysroubuite je.

2. K vyjmuti kompletni sestavy jednotky
back pull-out z t&lesa ¢erpadla (0010)
pouzijte dva Srouby a otvory se zavitem
v prostfednim krytu (8450).

3. Vyjméte o-krouzky (8130) a (8440).

4.2.7 Demontaz sestavy jednotky back pull-out

1. Sestavu jednotky back pull-out umistéte ve svislé poloze
na pracovni lavici.

2. kfizovym postupem povolte $rouby s hlavovou &epickou (8490)
vnitiniho magnetického rotoru (8310) a vysroubuijte je.

3. Vyjméte z naboje (8350-D) vnitini magneticky rotor (8310)

Sada loziska

8350

o

A

] el

N

k\\\\\%

\‘
\yo

28
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4. Povolte a vy$roubujte dva stavéci srouby (8520)
z pojistné matice (8510).

5. Zajistéte hiidel rotoru (0701) proti otaceni tak,
Ze zatlacite médénou ty¢ mezi zuby rotoru,
a povolte a vyjméte pojistnou matici (8510)
a talifovou pruzinu (8500).

6. Sejméte z hfidele rotoru (0701) naboj (8350-D)
se zadnim axialnim loziskem.

7. Vyjméte pomoci vytahovace klind dva kliny (8400)
z hidele rotoru (0701).

Poznamka: K odstranéni klind nepouZivejte kladivo
ani sroubovak, mohli byste tak poskodit loZiska.

8. Sejméte objimku hfidele (8350-B). Pozor, abyste objimku
hridele (8350-B) a axialni lozisko (8350-A) neposkodili.

9. Sejméte sestavu loZiska pes hfidel rotoru (0701),
predni axialni loZisko (8350-A) a diskovy rotor (8420)

10. K¥izovym postupem povolte $rouby s hlavovou ¢epickou
(8480) a vysroubuijte je.

11. Sundeijte drzéak radialniho loZiska (8350-C), vyrovnavaci

podlozku (8470) a vlozku (8430) z prosttedniho krytu (8450).

|
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4.3 Montaz

4.3.1 Sestaveni kozliku

1. Umistéte hfidel cerpadla (0702) svisle na pracovni
lavici.

2. Nasadte kryt loZiska (1430) pfes hiidel ¢erpadla
(0702). Otvory pro zapusténé srouby by mély
smérovat k prirubé.

3. Nasadte kuli¢kové lozisko (1440) na hfidel cerpadla.
Pouzijte trubku a plastovou palici a opatrné posurite
lozisko pres vnitfni krouzek loziska na hrideli ¢erpadla
(0702), az se vnitini krouzek loziska dostane do
kontaktu s osazenim hfidele.

4. Na hfidel Gerpadla (0702) nasadte opérny krouzek
(1460) a zajistéte na htideli kulickové lozisko (1440)
pomoci pojistného krouzku (1450). Pojistny krouzek
(1450) je tteba nasadit s axialnim ptedpétim do
drazky na htideli ¢erpadla (0702).

5. Nasadte vng&jsi magneticky rotor (8320) na pfirubu
hfidele cerpadla (0702). Ujistéte se, Ze pojistné cepy
(8600) jsou v polohach odpovidajicich otvordim
v pfirubé.

6. Zasroubujte Srouby s hlavovou &epickou (8610) do
magnetického rotoru (8320). Tyto $rouby s hlavovou
Cepickou (8610) dotahnéte kiizovym postupem
na specifikovany utahovaci moment a zajistéte
prostiedkem Loctite 243. Tim se zajisti upevnéni
magnetického rotoru (8320) k hfideli &erpadla (0702).
(Viz kap. 8.21.3.1)

7. Namontujte oba pojistné krouzky (8620) na kozlik
(1400).

8. Podeptete hfidel erpadla (0702) jako komplet s mag-
netickym rotorem (8320) a loZiskem ve svislé poloze.

9. Spustte kozlik (1400) nize po hfideli erpadla (0702),
zatlagte kulikové loZisko (1440) do sedla v kozliku,
az se lozisko dostane do kontaktu s pojistnym
krouzkem (8620).
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10. Nasadte zadni kuli¢kové loZisko (1440) na htidel
Gerpadla (0702). Posouvejte je trubkou a plastovou
palici pfes vnitini krouzek loZiska, az se lozisko
dostane do kontaktu s pojistnym krouzkem (8620).

11. Nasadte pojistny krouzek (8640) na hfidel Serpadla
(0702).

12. Umistéte kozlik (1400) na pracovni lavici ve vodorovné
poloze.

13. Zajistéte predni lozisko tak, ze kiizovym postupem
zagroubujete a dotahnete zapugténé srouby (1540).

Pozor, abyste neposkodili magnet vnéjsiho rotoru.

14. Nasadte na zadni konec t&snici segment (1490)
v souladu s nacértkem.

Prvni ¢ast tésniciho Druha c&ast tésniciho
segmentu segmentu

1490

\ J/ Plst
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4.3.2 Predbézné smontujte jednotku back pull-out

4.3.2.1 Sefizeni axialni viille obéhového c¢erpadla

1. Umistéte vlozku ¢erpadla (8430) a drzék radialniho
loziska (8350-C) do prosttedniho krytu (8450). V této
fazi nepouzivejte zadnou vyrovnavaci podlozku (8470).

Poznamka:
Existuji dvé razné vlioZky podle sméru otaceni hiidele
Serpadla (viz néértek).

R L

N\ N N N

VZdy se ujistéte, Ze jsou dily spravné umistény: v zavislosti
na sméru otaceni hridele ¢erpadla a potazmo na pouZité
vloZce byste méli vidét skrz otvory na jedné nebo na druhé
strané (viz obrézky niZe). Pokud neni 2adny otvor prichozi
skrz, jsou dily umistény nespravné.

8350-C y 8350-C y

2. Nasadte $rouby s hlavovou ¢epickou (8480) a dotahnéte
je kfizovym postupem. Tim upevnite drzak radialniho loziska
(8350-C) a vlozku (8430) k prostfednimu krytu (8450).

3. Nasadte axialni lozisko (8350-A) do vlozky (8430).
Nepouzivejte silu a postupujte opatrné, abyste béhem
tlageni dilu (8350-A) neposkodili &elni stény loZiska. Tlacte,
dokud ¢elni stény loziska nejsou v kontaktu.

4. Zmérte vzdalenost mezi ¢elni sténou drzaku axialniho loziska
(8350-A) (zub ozubeného kola na &elni stran&) a &elni
sténou srpkovitého utvaru na vlozce Gerpadla (8430).

5. Vypocitejte potiebnou tloustku vyrovnavaci podlozky
loziska (8470): S =X -C.
Axialni vlle C je uvedena v tabulce nize.

Axialni viale C

TG MAG {mm]

15-50 0,120 — 0,200
23-65 0,125 - 0,215
58-80 0,150 — 0,250
86-100 0,165 — 0,275
185-125 0,190 - 0,320
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6. Odloupnéte potiebny podet vrstev z vyrovnavaci podlozky
(8470). Sefidite tak tloustku vyrovnavaci podlozky S na
pozadovanou hodnotu.

7. Povolte $rouby s hlavovou &epitkou (8480) a demontujte
drzék radialniho loZiska (8350-C) z prostiedniho krytu
(8450).

8. Sestavte znovu drzak radialniho loziska (8350-C) stejnym
zpUsobem s vyrovnavaci podlozkou umisténou mezi drzakem
a prostfednim krytem (8450).

9. Umistéte drzak pfedniho axialniho loZiska (8350-A) do
vlozky cerpadla (8430), aZ se &elni plochy axialniho loziska
dostanou do kontaktu, a zkontrolujte, zda je spravna axialni
vile C obé&hového ¢erpadla. Rozmér X by mél byt v intervalu
rozméru C (viz kap. 5).

8430

4.3.2.2 Montaz hridele rotoru

. . 8350-B
1. Hridel rotoru umistéte svisle na pracovni lavici, na véechny

kluzné povrchy lozisek naneste tenkou vrstvu mazaciho tuku.

2. Umistéte diskovy rotor (8420) do komory vlozky Gerpadla
(8430).

3. Zkontrolujte axialni elni stény drzaku axialniho loziska
(8350-A) a objimku hiidele (8350-B). Mély by byt
neposkozené a bez nedistot.

4. Umistéte diskovy rotor (8420), drzak ptedniho axialniho
loziska (8350-A) a sestavu loZiska pFes hfidel rotoru (0701).
Ujistéte se, Zze Gep (8410) na zadni strané rotoru zapada
do otvoru v drzaku axialniho loziska (8350-A).

5. Opatrné zezadu zatlatte na objimku h¥idele (8350-B) 8420
a natlacte ji do drzaku radialniho loZiska (8350-C). P¥i N~
usazovani hfidele rotoru (0701) do loZisek nepouzivejte
silu ani palici. 0701

Poznamka: Pii montaZi objimky hiidele (8350-B) nepouZivejte
silu ani palici. Tyto dily jsou velmi citlivé a je tfeba s nimi
zachazet velmi opatrné, aby se béhem montaZe neposkodily.
Tyto dily by do sebe mély vzéjemné zapadat tak, Ze by mélo

byt mozné je vkladat do sebe jemnym tlakem rukou. Pokud
neni mozné sloZit tyto dily ruéné, demontujte je a zkontrolujte,
zda nejsou poskozené nebo zda mezi jednotlivymi montaZnimi
povrchy nejsou necistoty.

8410
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

Nasadte kliny (8400) na htidel rotoru (0701). Opatrnég, kliny
(8400) nesmi béhem montaze narazet na objimku hfidele
(8350-B).

Nasadte drzak zadniho axialniho loZiska (8350-D) na hfidel
rotoru (0701).

Nasadte na hfidel rotoru (0701) pruzinovou podlozku (8500),
jak ukazuje nacrtek, a zasroubujte pojistnou matici (8510).

Umistéte sestavu svisle na pracovni lavici a zajistéte rotor
zatlatenim médéné tyce mezi zuby rotoru.

Utahnéte pojistnou matici (8510), az se hfidelova matice
dostane do kontaktu s axialni plochou drzaku zadniho
axialniho loZiska (8350-D).

Zkontrolujte vili axidlniho loziska pomoci sparoméru
(viz tabulka nize).

TG MAG Axialni vile
[mm]

15-50

0,11 -0,13
23-65
58-80

0,13-0,15
86-100
185-125 0,15-0,18

Navrtejte 2 slepé otvory o priiméru 4 mm (hluboké asi 4 mm)
skrz 2 otvory se zavitem (2x M5) v pojistné matici (8510)
v drzaku zadniho axialniho loziska (8350-D).

Dotahnéte stavéci Srouby (8520) k zajisténi pojistné matice
(8510). Valcovéa &ast stavécich Sroubd by méla zapadnout
do vyvrtanych otvor( k zajisténi pojistné matice.

Namontuijte vnitini magneticky rotor (8310) do naboje drzaku
zadniho axialniho loZiska (8350-D). Ujistéte se, ze zavlacky
zapadaji do otvorl ve vnitfnim magnetickém rotoru (8310).

PFipevnéte vnitini magneticky rotor (8310) k naboji:
zagroubujte Srouby s hlavovou &epickou (8490) a kiizovym
postupem je dotdhnéte na pozadovany utahovaci moment
(a zajistéte prostfedkem Loctite 243) (viz kap. 3.21.3.1).

Zkontrolujte, zda je mozné hfideli rotoru (0701) otacet rukou,
rovnomérné a bez velkého odporu.
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4.3.3 Montaz sestavy jednotky back pull-out k télesu ¢erpadla

1.

Zkontrolujte, Ze drazky o-krouzku
ani plochy axialni podpéry nejsou
poskozené ani znecisténé.

Namazte o-krouzek (8130) mirné

mazacim tukem a nasadte jej do
drazky v télese cerpadla (0010).

Namazte o-krouzek (8440) mirné
mazacim tukem a nasadte jej do
drazky v prostiednim krytu (8450).

Nasadte opatrné celou sestavu jednotky
back pull-out do t&lesa &erpadla (0010).
Pozor na spravnou polohu otvorti

pro utahovani Sroubdi.

Nasadte $rouby s hlavovou ¢epickou
(8460) a dotahnéte je. Tim pfipevnite
prostiedni kryt (8450) k t&lesu cerpadla (0010).

Poznamka: Viozka &erpadla (8430) vystfeduje sestavu v télese &erpadla (0010) s tésnym
umisténim. B&hem montaZe nepouZivejte na hfidel rotoru (0701) plastovou palici. Pokud neni
moZné nasadit sestavu ruéné, pouZijte dlouhé $rouby a jimi pfitahnéte prostfedni kryt (8450)
k télesu Serpadla (0010).

4.3.4 Montaz sestavy jednotky front pull-out

1.

60

Zkontrolujte stav kontaktnich ploch a komory
o-krouzku — nemeély by byt poskozené ani
znecisténé. Zkontrolujte stav o-krouzku
(8120). V pfipadé pochybnosti

vyméiite o-krouzek za novy.

8100 8110

0040

8120 0600 0701 0010

fisuillica o mn
S PR b
N& Ny
& N !
E \@ : =
: T T \
\ PR cop—— JE—
Zmért dal ti, jak Adi g
méfte vzdalenosti, jak se uvadi \ Y
na nacrtku nize. Q
.S B
>
’* F

Vypotitejte potfebnou tloustku vyrovnavaci podlozky (8100) 16 MAG Axidlni vile C
mezi krytem &erpadla (4000) a télesem Gerpadla (0010). [mm]

15-50 0,120 - 0,200
S = A-B + C. Axialni vile C mezi hfideli rotoru (0701) 23-65 0,125 - 0,215
a krytem éerpadla (4000) viz tabulka nize. 58-80 0,150 — 0,250

86-100 0,165 - 0,275

185-125 0,190 - 0,320
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4. Upravte tloustku vyrovnavaci podlozky (8100) odloupnutim potfebného poctu vrstev.

5. Umistéte vyrovnavaci podlozku (8100), opé&rny krouzek (8110) a o-krouzek (8120)
na kryt Gerpadla (4000).

6. Umistéte hnané kolo (0600) jako komplet s pouzdrem loZiska na &ep hnaného kola.
7. Namontuijte kryt Serpadla (4000) na t&leso &erpadla (0010).

8. Upevnéte kryt Gerpadla (4000) k t&lesu erpadla (0010) tak, Zze zagroubujete zavitofezné
grouby (0040) a dotahnete je kfizovym postupem.

9. V pfipadé krytu Cerpadla z nerezové oceli (4000)
zkontrolujte, zda nejsou tésnici plochy kolem &epu
hnaného kola a na krytu ¢epu (1000) pogkozené
nebo znecisténé.

10. Pfed upevnénim krytu Gepu (1000) ke krytu
Serpadla (4000) pomoci zavitofeznych Sroubli
(1010) pouzijte nové ploché tésnéni (1020).
ZavitoFezné Srouby (1010) dotahnéte kFizovym
postupem stanovenym utahovacim momentem.

4.3.5 Montaz separacni nadoby

1. Zkontrolujte, Ze drazka o-krouzku
ani plochy axialni podpéry nejsou
poskozené ani znecisténé.

2. Namazte o-krouzek (8200) mirné
mazacim tukem a nasadte jej do drazky
v separa¢ni nadobé (8310).

3. Separacni nadobu (8330) nasadte
pfes vnitini magneticky rotor (8310).
Pozor na spravnou polohu otvorl pro
utahovani $roubl a otvord se zavitem
pro demontaz. Otvory se zavitem by
mély byt vyrovnany se Srouby s hlavovou
Sepickou (8460).

4. Nasadte cylindrické Srouby (8210)
upeviujici separaéni nadobu (8330)
k prostiednimu krytu (8450)

a dotahnéte je kfizovym postupem.

Poznamka: Srouby s hlavovou epickou (8210) upeviiuji jak prostiedni kryt (8450),
tak separa&ni nédobu (8330) pevné k télesu &erpadla (0010).
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4.3.6

4.3.7

Montaz kozliku ﬁ
!

1. Umistéte Cerpadlo svisle na pracovni lavici tak, ﬁ
aby separa¢ni nadoba (8330) sméfovala nahoru.

i

2. Zasroubuijte 4 vodici Sepy (nastroj) do otvort /ﬁ Sroub se zdvihacim okem
se zavity $roubl s hlavovou ¢epickou (1410).

3. Zasroubujte $roub se zdvihacim okem na konec
hfidele cerpadla (0702).

4. Pouzijte jefab k nasazeni kozliku (1400) shora pres
vodici &epy na prostfedni kryt (viz obrazek).

!! Je nutné pouzit nastroje!!
>> Poutzijte vodici ¢epy
Magnetické pole je velmi silné.

.. oxor 8330
Pri spousténi pozor na prsty.

5. Vyjméte vodici ¢epy a nasadte Srouby s hlavovou ¢epickou
(1410). Upevnéte kozlik (1400) k prosttednimu krytu
(8450): kfizovym postupem dotahnéte Srouby s hlavovou
Sepickou (1410).

6. Namontujte podpéru kozliku (1700) ke kozliku (1400).

MontaZ horniho krytu (0100) nebo pfetlakového ventilu

1. Zkontrolujte, Ze t&snici plochy t&lesa cerpadla (0010)
a horniho krytu (0100) nebo pretlakového ventilu
nejsou poskozené ani znecisténé.

2. Na téleso Serpadla (0010) umistéte nové ploché
tésnéni (1090).

3. Umistéte horni kryt (0100) nebo pretlakovy ventil
na téleso Gerpadla (0010).

Poznamka:

Poloha horniho krytu (0100) nebo pretlakového ventilu
zavisi na sméru otaceni. DraZky v kontaktni plose
horniho &erpadla (0100) neb pretlakového ventilu musi
spojovat otvor v horni plose télesa &erpadla (0010) se
saci stranou Cerpadla. Smér otaceni je oznacen Sipkou
na hornim krytu (0100) nebo pretlakovém ventilu.

Viz kap. 3.18.4 Otaceni hiidele.

4. Piipevnéte horni kryt (0100) nebo pretlakovy ventil
k t&lesu erpadla (0010): zasroubuijte zavitofezné
grouby (1080) a dotahnéte je kfizovym postupem
na stanoveny utahovaci moment (viz kap. 3.21.3.1).
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5.0 Vykresy fezt a seznamy soucasti

Jak objednavat nahradni dily
Pfi objednavani nahradnich

dilli uvedte: 1. Typ erpadla a sériové ¢islo (viz typovy &titek)
. Cislo pozice, mnozstvi a popis
Priklad: 1. Typ Cerpadla: TG MAG58-80 G2-SO0C-BG2-Q-S5-S10-V-R

Sériové Cislo: 2007-479401
2. Poz. 0600, 1, komplet hnaného kola s pouzdrem

1080 ¢ 9 8
i
lif

5.1 TG MAG15-50 a2 "ty
TG MAG185-125 A
1050,,,;

©
@
° — 8130
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5.1.1 Hydraulicka ¢ast

Pozice | Popis 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 | Preventivni Oprava
0010 | skfin Gerpadla 1 1 1 1 1

0040 | zavitofezny Sroub 6 6 8 8 8

0100 | horni kryt, kompletni 1 1 1 1 1

0600 | hnané kolo + pouzdro, kompletni 1 1 1 1 1 X

0701 | htidel rotoru 1 1 1 1 1 X

1000 | kryt ¢epu 1 1 1 1 1

1010 | zavitofezny $roub 6 6 6 6 6

1020 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
1030 | zatka 1 1 1 1 1

1040 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 X X
1050 | zatka 2 2 2 2 2

1060 | tésnici krouzek 2 2 2 2 2 X X
1080 | zavitofezny Sroub 8 8 8 8 8

1090 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
1210 | zatka 1 1 1 1 1

1220 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 X X
1230 | zatka — pro pfipoj k PT100 1 1 1 1 1

1410 | Sroub s hlavovou ¢epickou 4 4 4 4 4

4000 lérey; iifn&:édf:?) -I:ola, kompletni 1 1 1 1 1 X

8100 | vyrovnavaci podlozka 1 1 1 1 1 X

8110 | opérny krouzek 1 1 1 1 1

8120 | o-krouzek 1 1 1 1 1 X X
8130 | o-krouzek 1 1 1 1 1 X X
8200 | o-krouzek 1 1 1 1 1 X X
8210 | Sroub s hlavovou ¢epickou 6 6 8 8 8

8310 | vnitfni magneticky rotor 1 1 1 1 1 X

8320 | vn&jsi magneticky rotor 1 1 1 1 1 X

8330 | separa¢ni nadoba 1 1 1 1 1

8350 | sestava loziska rotoru 1 1 1 1 1 X

8400 | klin 2 2 2 2 2

8410 |cep 1 1 1 1 1

8420 | diskovy rotor 1 1 1 1 1

8430 |vlozka 1 1 1 1 1

8440 | o-krouzek 1 1 1 1 1 X X
8450 | prostiedni kryt 1 1 1 1 1

8460 | Sroub s hlavovou ¢epickou 2 2 2 2 2

8470 | vyrovnavaci podlozka 1 1 1 1 1 X

8480 | Sroub s hlavovou &epickou 4 4 4 4 4

8490 | Sroub s hlavovou &epictkou 4 4 4 4 4

8500 | talifova pruzina 1 1 1 1 1 X

8510 | pojistna matice 1 1 1 1 1

8520 | stavéci Sroub 2 2 2 2 2

5.1.2 Kozlik

Pozice | Popis 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 | Preventivni | Oprava
0702 | htidel ¢erpadla 1 1 1 1 1

1400 | kozlik 1 1 1 1 1

1430 | kryt loziska 1 1 1 1 1

1440 | kulickové lozisko (kovova klec) 2 2 2 2 2 X X
1450 | pojistny krouzek 1 1 1 1 1 X

1460 | opérny krouzek 1 1 1 1 1

1490 | tésnici segment 1 1 1 1 1 X X
1540 | zapustny $roub 4 4 4 4 4

1550 | stitek 1 1 1 1 1

1560 | nyt 4 4 4 4 4

1570 | klin 1 1 1 1 1 X

1580 | stitek s Sipkou (hlinik) 1 1 1 1 1

1590 | nyt (nerezova ocel) 2 2 2 2 2

8600 | cep 2 2 2 2 2

8610 | 8roub s hlavovou &epickou 4 4 4 4 4

8620 | pojistny krouzek 2 2 2 2 2 X

8630 | ochranny krouzek 1 1 1 1 1

8640 | pojistny krouzek 1 1 1 1 1 X
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5.1.3 Moznosti S-plasté

5.1.3.1 S-plasté na kryt ¢erpadla

Pozice | Popis 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 | Preventivni | Oprava
0200 | kryt s plastém 1 1 1 1 1

0210 | zavitofezny Sroub 6 6 8 8 8

0220 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
0230 | $roub s hlavovou &epitkou 2 2 2 2 4

0240 | zatka 1 1 1 1 1

0250 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 X X

5.1.3.2 S-plasté na prostiedni kryt
450
490 =)
%8
@/ 0490
%/ 0480
0430-2 0430

Pozice | Popis 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 | Preventivni | Oprava
8450 | prostredni kryt 1 1 1 1 1

0430 | zatka 2 2 2 2 2

0440 | tésnici krouzek 2 2 2 2 2 X X
0480 | zatka 2 2 2 2 2

0490 | tésnici krouzek 2 2 2 2 2 X X
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5.1.4 Moznosti T-plasté
5.1.4.1 T-plasté na krytu cerpadla

0230
0210
Pozice | Popis 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 | Preventivni | Oprava
0200 | kryt s plastém 2 2 2 2 2
0210 | zavitofezny $roub 6 6 8 8 8
0220 | ploché tésnéni 1 1 1 1 1 X X
0230 | $roub s hlavovou &epitkou 2 2 2 2 4
0240 | zatka 1 1 1 1 1
0250 | tésnici krouzek 1 1 1 1 1 X X
0300 | ptiruba ke svareni 2 2 2 2 2
0310 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 X X
0320 | $roub s hlavovou ¢epickou 8 8 8 8 8
5.1.4.2 T-plasté na prostiedni kryt ﬁ % ﬁ ﬁ % ﬁ/ 0520
O 0500
L &
@ . 0510
I (@
0540
g 0530
— s
N c®c
& & oo
84507 o
o
0490 =
048 &
0490
0(% 0480
04400 & 0440
04308 0430
Pozice | Popis 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125 | Preventivni | Oprava
8450 | prostiedni kryt 1 1 1 1 1
0420 | tésnici krouzek 2 2 2 2 2 X X
0430 | zatka 2 2 2 2 2
0440 | tésnici krouzek 2 2 2 2 2 X X
0480 | zatka 2 2 2 2 2
0490 | tésnici krouzek 2 2 2 2 2 X X
0500 | pfiruba ke svareni 2 2 2 2 2
0510 | ploché tésnéni 2 2 2 2 2 X X
0520 | Sroub s hlavovou ¢epickou 8 8 8 8 8
0530 | pfiruba 2 2 2 2 2
0540 | drzak piiruby 2 2 2 2 2
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6.0 Vykresy s rozméry
6.1 Cerpadla TG MAG15-50 a7 185-125

zb zb
Be Be
L[
> 1 g% T
AN T z4a

Bu =

va

vf vb 4x@vd
e
ISO/R775
eb
ec 7\+ L ef
ed

TG MAG 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
aa 50 65 80 100 125
Ba G 1/4 G1/4 G 1/2 G1/2 G 1/2
Bb G1/8 G1/8 G1/8 G1/8 G1/8
Be G 1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G 1/4
Bu G 1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4
da 389 400 493 526 633
db 112 112 160 160 200
de 209 219 297 315 380
de M16 M16 M20 M20 M20
df 86 86 110 110 140
ea 60 60 80 80 110
eb 8 h9 8 ho 10 h9 10 h9 14 h9
ec 31 31 35 40 51,5
ed 286 28 j6 32k6 37 k6 48 k6
ef M10 M10 M12 M12 M16
ma 75 80 105 125 155
mb 125 125 150 160 190
sp 15 26 225 32 30,5
va 70 80 100 100 120
vb 120 130 160 160 200
ve 150 160 200 200 260
vd 12 12 14 14 18
ve 60 60 90 90 125
vi 14 14 17 17 22
vh 90 90 125 125 170
za 125 125 180 185 230
zb 125 125 160 180 200
zc 359 359 453 476 580
ze 68 80 94 109 132
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6.2
6.2.1

6.2.2 Nerezova ocel

Pripojeni pfirubou

Litina

TG MAG58-80 az
TG MAG185-125

TG MAG15-50 *) az

TG MAG23-65 *)

=
gjafajal [ O
N \>‘\E
T
|
0
T
TG MAG 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
aa 50 65 80 100 125
ab 100 118 135 153 180
ac PN16 125 145 160 180 210
ac PN20 120,5 139,5 152,56 190,5 216
ad 125 %) 145 %) 200 220 250
ak PN16 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd18
ak PN20 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd22
am 21 21 24 25 28
zb 125 125 160 180 200

*) Ctvercové pfiruby namisto kulatych

zb

TG MAG 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
aa 50 65 80 100 125
ab 98 120 1338 160 186
ac PN16 125 145 160 180 210
ac PN20 120,5 139,5 152,5 190,5 216
ac PN25 125 145 160 190 220
ac PN40 125 145 160 190 220
ac PN50 127 149,5 168 200 235
ad 165 187 206 238 273
ak PN16 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd18
ak PN20 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd22
ak PN25 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd26
ak PN40 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd26
ak PN50 8xd18 8xd22 8xd22 8xd22 8xd22
am 21 21 24 25 28
zb 125 125 160 180 200

A.0500.570 - IM-TGMAG/04.03 CZ (12/2017)




6.3 Plasté

6.3.1 S-plasté se spoji se zavitem na krytu Eerpadla a prostfednim krytu (SS)

dk __dk

il
il

2xBf

6.3.2 T-plasté se spoji pfirubami na krytu ¢erpadla a prostfednim krytu (TT)

2xCf

Jm

6.3.3 Plasté se spoji se zavitem na krytu Cerpadla a bez plastd na prostiednim

krytu (SOC)

Plasté se spoji prirubou na krytu ¢erpadla a bez plastd na prostiednim

krytu (TOC)

S0C

TOC

6.3.4 Zadné plasté na krytu Serpadla, ale s plasti na prostiednim krytu

a se spoji se zavitem (OSC)

Zadné plasté na krytu &erpadla, ale s plasti na prosttednim krytu

a se spoji pfirubou (OTC)

0TC
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Rozméry plastu

TG MAG Mat. 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
Bf G/R G1/4 G 1/4 G 3/8 G 3/8 G 3/8
Bg G/R G1/8 G1/8 G1/8 G1/8 G1/8
Bh G/R G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4

G G1 Gt Gt
Bl G1/2 G1/2

R G 3/4 G 3/4 G 3/4
Cf G/R 21.3x2 | 21.3x2 | 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3
dg G/R 87 84 121 115 135
dh G/R 50 56 78 90 130
dk G/R 56 56 75 75 100
di G/R 80 80 106 106 142
ma G/R 75 80 105 125 155
zg G/R 96 110 123 140 163
zh G/R 65 65 86 86 126
zm G/R 155 155 207 207 243
zk G/R 134 148 165 182 205

6.4 Pretlakové ventily

6.4.1 Samostatny pretlakovy ventil

TG MAG15-50

TG MAG23-65
TG
MAG Mat. 15-50 | 23-65
G 290 300
dv

R | 203 | 303 dv

mc |G/R| 50 50
tg G/R| 200 200

TG MAG58-80
TG MAG86-100
TG MAG185-125
TG
MAG Mat. | 58-80 | 86-100| 185-125 | .| ou”g Lo ke
G 550 576 641
dv

R | 555 | 581 | 646
mc |G/R| 70 | 70 70
tg |G/R]| - - -

NI/
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6.4.2 Vyhtivany pretlakovy ventil

TG MAG15-50

Bo TG MAG23-65
_[

W

TG MAG58-80
TG MAG86-100
TG MAG185-125

= 7

el

" >
> a 7 —
1
1 az//_/@
s
TG MAG Mat. 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
Bo G/R G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 G 1/2
di G/R 101 101 418 444 509
dj G/R 119 119 458 484 549
dk G/R 253 263 - - -
dm G/R 62 59,5 98,5 103,5 103,5
dn G/R 111 111 127 127 127
do G/R 6,5 4 6 8 24
dv G 290 300 550 576 641
R 203 303 555 581 646
mc G/R 50 50 70 70 70
tg G/R 200 200 - - -
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6.5 Podpora drzaki

TG MAG 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
vm 120 120 160 160 200
vn 150 150 195 195 250
VO 17 17 20 20 20
vp 40 40 50 50 50
vr 30 30 50 50 50
Vs M16 M16 M20 M20 M20
vt 12 12 14 14 14
vu 3 3 4 4 4

6.6 Hmotnosti

TG MAG Mat. Verze Vaha Hmotnost | 15-50 23-65 58-80 86-100 185-125
Gerpadio G kg daN 48 52 109 | 117 | 240
(bez plasta) R kg daN 51 55 113 | 125 | 252
Jednotka front pull-out G kg daN 2,5 3,5 9 12 24
(kryt gerpadla + hnané kolo) R kg daN 3 4 10 13 26
Jednotka back pull-out G kg daN 35 35 78 81 170
T:';::;S’ toru / loZisko R kg daN 35 35 78 81 170
soc kg daN 3 3 5 7 12
SSC kg daN 3 3 5 7 12
Plaste (dopln&k) os¢ kg dan 0 0 0 0 0
TOC kg daN 3,5 3,5 55 8 13
TTC kg daN 4 4 6,5 9 14
oTC kg daN 0,5 0,5 1 1 1
Pretlakovy ventil (doplngk) kg dan ° 5 ! 10 10
R kg daN 5 5 8 11 11
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TopGear MAG

MAGNETICKY POHON
CERPADLA S VNITRNIM
OZUBENIM

SPXXFLOW

SPX FLOW TECHNOLOGY BELGIUM NV
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere, Belgie

T: +32(0)563 60 27 15

F: +32 (0)53 60 27 01

E: johnson-pump.be@spxflow.com

Spole¢nost SPX si vyhrazuje pravo pouzit nejnovéjsi konstrukce

a Upravy materidlu, aniz by méla povinnost tuto skute¢nost oznamit.
Parametry navrhu, konstrukéni materidly a rozmérové tdaje uvedené
v této publikaci jsou uréeny pouze pro vasi informaci a nelze

je povaZovat za zévazné bez pisemného potvrzeni.

O dostupnosti vyrobku ve vasem regionu se informujte u mistniho

prodejce. Dalsi informace ziskate na www.spx.com.
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